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Reguly bezpiecznego korzystania z urzagdzenia

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny do szycia nalezy zapoznac sie z niniejszg
instrukcjg bezpieczenstwa. Korzystajgc z urzgdzenia elektrycznego nalezy przestrzegac
podstawowych srodkéw ostroznosci, w tym nastepujgce:

UWAGA, aby zminimalizowa¢ ryzyko porazenia pragdem elektrycznym:

1. Podtgczone do zrodta pradu elektrycznego urzgdzenie nigdy nie powinno pozostawac
bez nadzoru.

2. Po skonczonej pracy oraz przed rozpoczeciem czyszczenia urzgdzenia zawsze nalezy
odtgczyc¢je od Zzrodta prgdu poprzez wyciggniecie wtyczki z gniazda elektrycznego.

OSTRZEZENIE, aby zminimalizowaé ryzyko oparzen, pozaru, porazenia pradem elektrycznym
lub zranienia:

1. Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem dokfadnie zapoznaj sie z niniejszg instrukcja.

2. Zachowaj instrukcje w bezpiecznym miejscu i oddaj jg do wgladu, jesli planujesz pozwoli¢ na prace przy
maszynie innej osobie.

3. Uzywaj maszyny tylko w suchym pomieszczeniu. Nie korzystaj z niej, jesli zauwazysz, ze jest mokra lub
znajduje sie w wilgotnym otoczeniu.

4. Nigdy nie zostawiaj urzgdzenia bez nadzoru w poblizu dzieci lub 0séb dorostych niezdolnych do oceny ryzyka
pracy z nim.

5. Sprzet moze by¢ uzywany przez dzieci w wieku od 8 lat oraz przez osoby o obnizonych mozliwosciach
fizycznych lub umystowych, jak tez przez osoby nie posiadajgce doswiadczenia i znajomosci sprzetu, jezeli
zapewniony im zostanie odpowiedni nadzér lub instruktaz odnosnie uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposéb
tak, aby zwigzane z tym zagrozenia byty zrozumiate.

6. Urzadzenie nie moze stuzy¢ dzieciom do zabawy. Konieczna jest szczegélna ostroznos¢ i kontrola osoby
dorostej podczas korzystania z urzgdzenia w poblizu dzieci, bgdz przez dzieci.

7. Dziecibez nadzoru nie powinny wykonywac czyszczenia i konserwacji sprzetu.

8. Nalezy wytgczy¢ zasilanie maszyny przetgcznikiem (do pozycji “O”) przed wykonywaniem wszelkich czyn-
nosci przygotowania do pracy takich jak: nawlekanie, wymiana igty, wymiana stopki dociskajgceji podobnych.

9. Zawsze odtgczaj maszyne od zrddta zasilania, kiedy musisz zostawi¢ jg bez nadzoru, aby osoba postronna
nie mogta skaleczy¢ sie przez przypadkowe wigczenie maszyny.

10. Zawsze odigczaj maszyne od zrodta zasilania przez wymiang oSwietlenia oraz przed wykonaniem czynnosci
konserwacyjnych (jak oliwienie lub czyszczenie).

11. Aby wysung¢ wtyczke z gniazda elektrycznego nalezy zawsze ciggng¢ za wtyczke, nigdy za kabel.

12. Jezeli oswietlenie LED jest uszkodzone lub zepsute, powinno zosta¢ wymienione przez producenta, jego
przedstawiciela serwisowego lub podobnie wykwalifikowang osobe.

13. Nigdy nie stawiaj zadnych przedmiotéw na regulatorze obrotéw maszyny.

14. Nie nalezy operowac¢ maszyng do szycia, jezeli jej otwory wentylacyjne sg zablokowane. Chron regulator
obrotéw oraz otwory wentylacyjne przed gromadzeniem sie kurzu, kawatkéw nitek i materiatu.

15. Do maszyny moze by¢ poditgczany tylko i wytgcznie prawidiowy, pasujgcy do modelu regulator obrotow
dotgczony do zestawu. Jesli regulator obrotéw ulegnie uszkodzeniu, musi zosta¢ wymieniony przez producenta,
jego przedstawiciela serwisowego lub podobnie wykwalifikowang osobe.

16. Przewod regulatora obrotéw nie moze by¢ wymieniony. Jezeli przewdd ten ulegnie uszkodzeniu, musi
zosta¢ wymieniony razem z regulatorem obrotéw.

17. Natezenie dzwigku pracy maszyny w trakcie normalnej pracy jest mniejsze niz 75 dB.

18. Nie pozbywaj sie zuzytego sprzetu elektrycznego poprzez umieszczenie go w kontenerze ze zmieszanymi
odpadami komunalnymi. Umies¢ odpad w specjalnie dedykowanym skupie. Skontaktuj sie z lokalnymi
wladzami, aby zasiegng¢ informacji na temat dostepnych miejsc skupu. Jezeli zuzyty sprzet elektryczny
znajdzie sie na wysypisku, niebezpieczne substancje mogg przenikng¢ do gleby i wod gtebinowych powodujgc
skazenie zywnosci, szkode dla srodowiska naturalnego oraz pogorszenie twojego zdrowia i samopoczucia.

19. W przypadku kupna nowego sprzetu elektronicznego, sprzedawca jest wedtug prawa zobowigzany do
odbiorui utylizacji twojego starego sprzetu za darmo.

ZACHOWAUJ TE INSTRUKCJE

Maszyna do szycia jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.



Proste i nowoczesne szycie!

Gratulacje! Zostate$ wtascicielem wyjgtkowego produktu polskiej marki tucznik — maszyny do szycia.
Co sprawia, zZe jest ona tak wyjgtkowa? Otdz to wtasnie z maszynami do szycia wigze sie nasza
historia, ktora przeplata sie z historig Polski. Chcielibysmy podkresli¢ cztery kluczowe daty z bogatej
dziatalnoscitucznika.

* 1925 rok — poczatek dziatalno$ci radomskich Zaktadéw Metalowych tucznik. Wtedy wszystko sie
zaczeto — od produkcji broni, roweréw, szlifierek, frezarko-gwinciarek, zamkéw do drzwi, maszyn do
pisania oraz szerokiego asortymentu narzedzi.

* 1948 rok — w 30. rocznice odzyskania przez Polske niepodlegtosci Zaktady tucznik rozpoczynajg
produkcje maszyn stebnowych. To wyrazny ukton w strone przemystu odziezowego.

* 1954 rok — na rynku pojawiajg sie nowe typy materiatdw syntetycznych, a ich zastosowanie pozwala
na wprowadzenie profesjonalnego sprzetu poza fabryczne hale. Zaktady tucznik wypuszczajg wiec
pierwsze maszyny do szycia do uzytku domowego. | to wtasnie od tego czasu jesteSmy w Waszych
domach. To na tucznikach uczyty sie szy¢ Wasze prababcie, babcie, mamy, a teraz trafilismy do
Ciebie.Nowoczesne rozwigzania wprowadzone w pierwszych modelach maszyn do szycia z logo
tucznika na korpusie zrewolucjonizowaty proces szycia, dajgc swoim uzytkownikom swobode
wyboru i wygode uzytkowania.

W 1958 roku dostawy silnikbw do maszyn rozpoczeto Przedsiebiorstwo ASPA z Wroctawia. Z czasem
Grupa Kapitatowa ASPA uzyskata licencje na uzywanie znaku towarowego tucznik, a nastepnie
kupita prawa do tej marki.

* 2025 rok — nasza marka dotgcza do grona 100-latkdw. Z tej okazji wprowadzamy na rynek nowa linie
maszyn do szycia ,Tradition&Precision”, tgczacg najlepsze cechy legendarnych tucznikéw z no-
woczesnymi rozwigzaniami.

W ten sposob ta wyjgtkowa, jubileuszowa maszyna z linii , Tradition&Precision” trafita w Twoje rece.
Przekazujemy Ci rébwniez instrukcje obstugi, ktéra pozwoli Ci w petni wykorzysta¢ mozliwosci, jakie
oferuje Twoja nowa maszyna. Jes$li po jej lekturze bedziesz mie¢ pytania, skontaktuj sie ze
sprzedawcg, naszym serwisem lub salonem firmowym Galeria tucznik — chetnie postuzymy radg
ipomoca.

Cieszymy sie, ze dotgczasz do Spotecznosci Lucznika, ktdra kreuje style i trendy w szyciu domowym.
To dla nas zaszczyt, ze inspirujemy kolejne pokolenia. Doktadamy wszelkich staran, by szycie byto nie
tylko modne, ale tez przyjemne, kreatywne i ekscytujgce.

Zyczymy wielu godzin spedzonych na rozwijaniu tej niezwyklej pasjii realizacji wtasnych projektow!
Po dawke inspiracji zapraszamy na www.galerialucznik.pl/pl/blog oraz na www.lucznik.info.
Odwiedz tez koniecznie strone internetowg naszego sklepu www.galerialucznik.pl. Znajdziesz tam

najwiekszy asortyment maszyn, akcesoriéw do szycia i dodatkéw krawieckich, a takze mate AGD do
domu, kuchniidla urody.

Jesli bedziesz we Wroctawiu, nie zapomnij odwiedzi¢ nasz salon firmowy Galeria tucznik przy
ul. Dtugosza 59-75. Jego stylowy wystroj i przyjazna atmosfera sprawig, ze Twoje zakupy beda
prawdziwg przyjemnoscig. Od razu mozesz takze umowic sie na kursy szycia prowadzone przez
nasze specjalistki.
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Poszczegdblne czesci budowy maszyny

. Pokretto do regulacji nici goérne;j
. Chwytacz ruchomy
. Wbudowany nozyk do obcinania nici

. Stopka dociskowa uniwersalna

. Ptytka Sciegowa

. Wysuwany element obudowy ze schowkiem na akcesoria
. DZzwignia szycia wstecznego

. Ogranicznik nawijania

. Pokretto do regulacji dtugosci $ciegu

10. Pokretto wyboru $ciegow

11. Automatyczny nawlekacz nici na igte

O©CONOOOTRARWN =



12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

Poszczegdblne czesci budowy maszyny

Poziomy trzpieh na szpule nici gérnej
Trzpieh nawijania szpulki dolnej

Otwor na dodatkowy trzpien (dodatkowy trzpien znajduje sie w szufladce na akcesoria)
Koto reczne

Wiacznik / wytgcznik

Gniazdo zasilania

Prowadnik nici nawijanej

Prowadnik nici gornej

Obudowa przednia

Chowana rgczka do przenoszenia
Dzwignia opuszczania i podnoszenia stopki
Regulator obrotéw

Kabel zasilajgcy



Podiaczanie maszyny do zrédta zasilania

Uwaga:
Kiedy maszyna nie jest uzywana, jej gtbwny przewdd powinien zosta¢ odtgczony
od zrédta zasilania. W przypadku watpliwosci dotyczgcych podtgczenia maszyny do zrédta pradu,
skonsultuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem.

Podigcz maszyne do zrodta zasilania tak, jak nailustracji (1). Maszyna wyposazona jest we wtyczke
spolaryzowang, przeznaczong jedynie do adekwatnych gniazd elektrycznych (2).

Uruchomienie maszyny i oSwietlenia

Przetgcz wigcznik maszyny (A) do pozycji "I, aby wtgczy¢ oSwietlenie oraz maszyne. Po wigczeniu
maszyny, nacidniecie regulatora obrotow spowoduje uruchomienie maszyny - szycie, badz
nawlekanie. Gdy przerywamy na chwile prace np. w celu wymiany igty, nalezy jg wytgczy¢ (przetaczy¢
przetgcznik z powrotem do pozyc;ji "0").

Regulator obrotow

Nozny regulator predkosci (pedat) uruchamia proces szycia, albo przewijania. Umozliwia kontrole
predkosci szycia, im mocniej nacisniemy regulator tym szybciej maszyna bedzie pracowac.

Wityczka z uziemieniem

Pamietaj o uzywaniu gniazda
Z uziemieniem
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Dwustopniowy podnosnik stopki

Podnosénik stopki (A) umozliwia podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowej maszyny.

W przypadku zszywania kilku warstw lub szycia z grubszych materiatdw stopka moze zostaé
podniesiona do drugiego poziomu. (B)

Przed rozpoczeciem szycia, stopka zawsze musi zosta¢ opuszczona.

—




Akcesoria

Wymienione przedmioty znajdujg sie w schowku na akcesoria.

Wyposazenie standardowe (1)

a. Stopka uniwersalna

b. Stopka do wszywania zamkdéw

c. Stopka do obszywania dziurek na guziki
d. Stopka do przyszywania guzikdéw

e. Prujka ze szczoteczkg

f. Prowadnik do pikowania

g. Zapasowe igty

h. Ograniczniki na trzpienie gérnej szpuli
i. Szpulki (x3)

j- Wkretak

k. Oliwiarka

|. Ptytka zakrywajgca zgbki transportera
m. Dodatkowy trzpien

n. Podktadka pod szpule

0 Wyposazenie standardowe
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Nawijanie nici na szpulke bebenka

- Umies$c¢ szpule z pasujgcym ogranicznikiem na trzpieniu (1/2)

- Przeciagnij ni¢ przez prowadnik (3)

- Owin ni¢ wokot naprezacza zgodnie zruchem wskazdéwek zegara (4)

Nawlecz szpulke bebenka od wewnetrznej strony, jak na rysunku i nabij na nawijacz (5)

Przesun nawijacz szpulkiw prawo (6)

Wiacz maszyne

Przytrzymaj koniec nici (7)

Nacisnij na regulator obrotow (8)

- Zwolnij nacisk na regulator po kilku obrotach i obetnij trzymany koniec nici tak blisko szpulki, jak to
mozliwe. Nacisnij znéw na regulator. Kiedy szpulka bedzie petna, zacznie obraca¢ sie wolnigj
i zatrzyma sie. Zwolnij nacisk i przetnij nic¢ (9)

- Przesun nawijacz w lewo i zdejmij szpulke ruchem do gory (10)

Uwaga:

Dopdki nawijacz szpulki znajduje sie w pozycji do nawijania (prawo), maszyna nie bedzie szyia,
a koto reczne pozostanie zablokowane. Pamietaj, aby przesungé nawijacz w lewo, aby
rozpoczgc prace.




Instalacja szpulki w bebenku

Uwaga:
Przetgcz wigcznik maszyny do pozycji "O" przed wkitadaniem i wyjmowaniem szpulki.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu szpulki igta musi by¢ ustawiona w najwyzszym potozeniu.

- Otwoérz ostone chwytacza (1)

- Ztap bebenek za uchwyt (a) i wyciggnij go na zewnatrz. (2)

- Wyjmij starg szpulke z bebenka. (3)

- Witbz nowg szpulke do bebenka w taki sposdb, aby nitka odwijata sie przeciwnie do ruchu wskazo-
wek zegara.

- Wsun nitke w szczeline bebenka tak, aby wyszta przez jego oczko. Wyciggnij kilka cm nici na ze-
wnatrz bebenka. (5)

- Ztap bebenek za uchwyt z tytu. Odchylony uchwyt przytrzyma szpulke w pionie. (6)

- Umies¢ bebenek w komorze chwytacza. Upewnij sie, ze wystajgca metalowa cze$¢ bebenka (b) pa-
suje dowyciecia w gérnej czesci chwytacza (c) jak na rysunku. (7)

- Zamkngc¢ ostone chwytacza

Uwaga:

Jesli bebenek nie zosta-
nie prawidtowo zainsta-
lowany w chwytaczu, wy-
padnie z czo6tenka na-
tychmiast po rozpocze-
ciu szycia.
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Regulacja naprezenia nici gornej (1)

Standardowe, najczesciej uzywane ustawienie naprezacza to ,4”. (2) Aby zwiekszyé naprezenie,
ustaw regulator na wyzszg wartosc.
Aby zmniejszy¢ naprezenie, ustaw regulator na warto$¢ mniejsza.

A. Naprezenie odpowiednie

B. Naprezenie zbyt mate
C. Naprezenie zbytduze

Regulacja naprezenia nici dolnej (2)

Uwaga:
Naprezenie nici dolnej (w bebenku) zostato ustawione fabrycznie i zazwyczaj nie wymaga regulaciji.

Aby sprawdzi¢ naprezenie dolnej
nici, nalezy wyja¢ bebenek i trzy-
majgc za ni¢ potrzgsng¢ nim lek-
ko. W przypadku gdy naprezenie
jest prawidtowe, ni¢ powinna
wysungc¢ sie na dtugos¢ 5-10 cm
i zawisngc¢. Jesli naprezenie jest
zbyt mate, ni¢ odwinie sie catkiem,
abebenek nie zawisnie.

Jesli naprezenie jest zbyt duze,
ni¢ wysunie sie z trudem lub nie
wysunie sie w ogole.

Aby poprawi¢ naprezenie, deli-
katnie dokre¢ srube w bebenku
za pomocg wkretaka.

-14 -



Nawlekanie gérnej nici

Uwaga:

Dopéki nawijacz szpulki znajduje sie w pozycji do nawijania (prawo), maszyna nie bedzie
szyta, akotfo reczne pozostanie zablokowane. Pamietaj, aby przesung¢ nawijacz w lewo,
aby rozpoczg¢ prace.

- Zacznij od podniesienia igty kotem recznym do jej najwyzszej pozycji (1) i kontynuuj krecenie kotem
recznym do siebie do momentu, az igta zacznie lekko opadac. Podnies stopke dociskowa.

- Podnies trzpien szpuli. Umies¢ szpule nici na trzpieniu i natéz ogranicznik odpowiedni do rozmiaru
szpuli(2)

- Umies¢ ni¢ w prowadniku (3) i przeciaggnij przez sprezyne naprezajaca, jak narysunku (4)

- Poprowadz ni¢ w dét prawym kanatem modutu naprezacza i wzwyz kanatem lewym. (5) Podczas
tego etapu najlepiej przytrzymac ni¢ pomiedzy szpulkg a prowadnikiem

- Pod koniec tego mchu przeciggnij ni¢ od prawej do lewej przez oczko ze szczeling w podnoséniku, a
nastepnie poprowadz znowu w dét (6)

- Nastepnie poprowadz ni¢ za hakiem znajdujgcym sie nad igtg i w dot ku czubkowi igty

- Wyciggnij okoto 15-20 cm nici i poprowadz przez ucho igty w strone od siebie, ku tytowi maszyny.
Przytnij ni¢ za pomocg nozyka w obudowie (8).

Uwaga:

Jesli twoja maszyna jest fa-
brycznie wyposazona w na-
wlekacz automatyczny, sko-
rzystaj z instrukcji jego obstugi
znajdujgcej sie w kolejnym
punkcie.




Obstuga nawlekacza automatycznego

- Ustaw igte w jej najwyzszym mozliwym potozeniu.

- Wyciagnij nawlekacz poprzez nacisk na dzwignie (A)

- Nawlekacz automatycznie przekreci sie do odpowiedniej pozycji (B)

- Umies¢ ni¢ na haku nawlekacza (C)

- Trzymaij ni¢ prostopadle do igty, na wysokosci oczka (D), aby nawlekacz mogt jg zagarng¢. Wioz nit-
ke pomiedzy zgbki nawlekacza wykonujgc delikatny ruch w kierunku od dotu do géry. Maty haczyk
nawlekacza, ktory przechodzi przez oczko igty, zakrzywiony jest ku dotowi. Poczujesz opér na nici,
jezeli zostata umieszczona pod haczykiem.

- Zwolnijnacisk na dzwignie nawlekacza (A)

- Pociggnij nawleczona ni¢, aby rozwingc¢ petle (2)

(LA S l——
= W
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Wyciaganie dolnej nitki

Przytrzymaj gorng ni¢ lewg reka. Prawg rekg obré¢ koto reczne (1) do siebie do czasu, az igta opadnie i
podniesie sie, zabierajgc ze sobg dolng nic.

ﬂc PN =/

[/A—ouf
- —

Delikatnie pociagnij za trzymang ni¢ do siebie, aby wysung¢ nitke dolng z otworu w plytce Sciegowe]

(2).
Ztap za obie nitki i przetéz pod stopka do tytu (3).
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Jak wybrac¢ scieg

Podnie$igte.

Obroc¢ pokretto wyboru Sciegu (c), aby wybra¢ zagdany $cieg. Kazdy ze Sciegdéw, ktorych symbole
widoczne sg na obudowie maszyny, ma przypisang litere. Wybierz litere ustawiajgc jg pod
wskaznikiem (d).

Dostosuj dtugos¢ sciegu za pomoca regulatora dtugosci (b)

Aby wybrac¢ &cieg elastyczny lub overlockowy (z grupy oznaczonej jako S1) ustaw pokretto wyboru
dtugosci sciegu (b) w pozyciji S1 - znajduje sie ona ponizej 0.

a. Dzwignia szycia wstecznego

b. Regulator dtugosci $ciegu

c. Pokretto wyboru dtugosci Sciegu
d. Wskaznik

a b
] E \
d

P/ -
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Regulacja dtugosci i szerokosci sciegu

Regulacja dtugosci sciegu

Ustaw wybrany $cieg na pokretle wyboru $ciegu. Obracajgc regulatorem dtugosci $ciegu otrzymamy
tym drobniejszy $cieg, im mniejsza bedzie wskazywana przez niego wartos¢. Im wybrana warto$¢
bedzie wieksza, tym bardziej wydtuzony bedzie $cieg (3). Czyli mniejsza warto$¢ dtugosci = Scieg
bardziej zageszczony.

Mozna przyjaé, ze diuzsze Sciegi przydajg sie do szycia z materia- 1éw grubszych oraz w przypadku
szycia grubszg igtg i nicig, a drobniejsze Sciegi do szycia z materiatdw delikatnych, przy uzyciu
cienkichigietinici.

Regulacja szerokosci sciegu zygzak

Maszyna Polonia 2018 umozliwia regulacje szerokosci sciegu zygzak za pomocg pokretta wyboru

Sciegu — tak jak na rysunku 1. Im szerszy zygzak zostanie wybrany na pokretle wyboru Sciegu, tym
szerszym Sciegiem bedzie szyta maszyna.

Regulacja szerokosci sciegu zygzak

N\

Regulacja dtugosci Regulacja dtugosci
$ciegu zygzak Sciegu prostego

|
|
|
4

I
I
I
I
I
I
I
2
2

T i e
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Szycie Sciegiem prostym

Aby zaczgc¢ szycie, ustaw pokretto wyboru $ciegu na scieg prosty. (1)

- A

S1

= O
I 1l
| 1l
I

o \_ Il y

Podnie$ stopke dociskowg i umies¢ pod nig tkanine tak, aby jej brzeg uktadat sie réwnolegle do ktérejs
z linii wyrytych na ptytce $ciegowej (2) lub tak, aby igta rozpoczeta szycie w miejscu linii pomocniczej
narysowanej na materiale.

Opusc stopke dociskowg i naci$nij na nozny regulator obrotéw, aby zaczaé szycie. (3)
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Szycie wsteczne

Aby zabezpieczy¢ poczatek i koniec materiatu przed
pruciem, nacisnij dzwignie szycia wstecznego
maszyny (A) maksymalnie w déti przytrzyma.

Zrob kilka przeszyé. Zwolnij dzwignie szycia
wstecznego, aby ponownie zaczgé szy¢ do przodu.

Obré¢ koto reczne do siebie tak, aby ustawic igte
W najwyzszej pozyciji.

Podnie$ stopke dociskowg maszyny i wyjmij spod

niej materiat ciggngc od siebie w kierunku tytu
maszyny (2)

Przeciagnij nici pod stopkg w kierunku tytu maszyny.

Poprowadz nici w lewo ku gorze i przeciggnij przez
szczeline znozykiem (B).

Pociagnijw dét (3)
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Sciegi elastyczne i overlockowe

Aby wybraé wzér sciegu elastycznego nalezy przekreci¢ pokretto wyboru $ciegu na zadany Scieg, a
regulator dlugosci $ciegu ustawi¢ w pozycji S1. Jest wiele rodzajéw $sciegdw elastycznych, ponizej
dwa przyktady:

Scieg prosty potrojny Pokretto dlugosci |

sciegu I”
I
Il
Il
I
Il
Il

Maszyna bedzie szyta dwa Scieg w przdd oraz
jeden w tyt, zaczynajgc przod-tyt-przod, czyli
obszywanie tym Sciegiem jest wolniejsze nic
zwyktym $ciegiem prostym.

Ustaw pokretto wyboru $ciegu na symbol " E“
Uzywany jest do szycia w celu uzyskania efektu il

;. . (&3 @D |
elastycznoéci oraz do tworzenia wytrzymatych @ T :”

. nm
SZWOW. (3. -

Pokretto diugosci
Sciegu

Zygzak potréjny

Ustaw pokretto wyboru $ciegu na symbol ;
Scieg zygzak potréjny jest odpowiedni do szycia
z materiatbw takich jak dzins, sztruks czy
popelina. Jestmocny i bardzo elastyczny.

@

\VAVA

Scieg ovelockowy elastyczny

Stosujemy do obrzucania krawedzi wyrobéw
z dzianin (materiatow elastycznych) (A).

Scieg overlockowy podwéjny

P47 5 B Y 5 B 8 8

Stosujemy do obrzucania krawedzi wyrobdéw
ztkaninidzianin (B). PA ®
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Szycie sciegiem krytym

Al Scieg kryty do dzianin. Pokretto dtugoéci $ciegu
N\ Scieg kryty do tkanin.

Ustaw dtugosc sciegu w zakresie pokazanym na
rysunku. Sciegi kryte sg zwykle wykonywane przy
wyzszych ustawieniach dtugosci Sciegu.

Ogdlnie rzecz biorgc, do cienszych materiatdw
uzywane sg Sciegi gestsze, a do grubszych-
luzniejsze.

Uwaga:

Wykonaj kilka probnych przeszy¢ na niepo-
trzebnym skrawku tej samej tkaniny, aby
upewnic sie, ze ustawienia sg prawidtowe.

Zawin brzeg tkaniny do pozadanej szerokosci
i ztoz.

Zegnij do tytu tak, jak pokazano na ilustracji (1)
po lewej stronie materiatu. Przy koncu podwi-
niecia powinien wystawac¢ kawatek okoto 7 mm
prawej strony.

Powoli zacznij szy¢ wzdtuz zagiecia, upewniajgc
sie, ze igta siega skrawka podwinietego brzegu,
aby ztapac obie warstwy materiatu (2).

Odwr6¢ tkanine, kiedy skonczysz podwijanie
i rozprasu;.
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4- stopniowe obszywanie dziurki na guzik

« Zdemontuj stopke uniwersalng i zastap ja Pokretto diugosci sciegu
stopkg do obszywania dziurek na guziki.
Zamontuj stopke tak aby podziatki na niej
znajdowaty sie po lewej stronie. Nitke goérng
przeprowadz przez otwoér pod spod stopki.

* Zmierz Srednice guzika i grubos¢ guzika. Do
jego dtugoéci dodaj 0,3 cm grubosci szwu, aby
uzyska¢ odpowiednie wymiary dziurki. Oznacz
planowany wymiar dziurki na tkaninie. (a)

* UmiesS¢ materiat pod stopkg w taki sposéb, by
oznaczenie na stopce przylegato do punktu
poczatkowego oznaczenia dziurki na tkaninie.
Opusc¢ stopke tak, aby narysowana linia
oznaczenia dziurki na guzik znajdowata sie
w Srodkowej czesci stopki. (b)

L

» Ustaw regulator wyboru diugosci szwu pomie-
dzy 0a0,5aby dopasowac gestos¢ sciegu.

Uwaga:
Gestos¢ sciegu powinna by¢ uzalezniona °

od rodzaju tkaniny. Zawsze nalezy wcze-

$niej przeprowadzic test obszywania dziurki
na niepotrzebnym skrawku tego samego (a) (b)
materiatu.

1\

Postepuj zgodnie z 4-krokowg procedurg,
przechodzgc miedzy krokami poprzez obrécenie
pokretta wyboru $Sciegu. Uwazaj, by przed
przejsciem do kolejnego kroku igta zawsze byta
podniesiona. Uwazaj, aby nie wykonac¢ zbyt wielu
Sciegbw w krokach 2i4.

Uzyj prujki aby przecig¢é materiat wewnatrz
obszycia, tngc kolejno z obu stron ku $rodkowi
dziurki. Uwazaj, zeby nie przesia¢ szwow.

)
© My

Wskazowki:

» Lekkie zmniejszenie naprezenia gornej nici
powoduje lepszy rezultat obszywania

* Uzyj stabilizatora np. flizeliny, w przypadku pra-
cy zdelikatnymilub rozciggliwymi materiatami

—OR
# @

* Do obszywania dziurek w dzianinach trykoto-
wych lub rozciggliwych tkaninach wskazane jest
uzycie grubszej nici lub sznurka (5)

%
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Przyszywanie guzikéw

Zamontuj ptytke zakrywajgcg zgbki transportera.
(1)

Zmien stopke dociskowg na stopke przezna-
czong do przyszywania guzikow.

Pokretto dtugoséci sciegu

Umie$¢ materiat pod stopkag

Wsun guzik pomiedzy stopke, a materiat
umieszczajgc go w wybranym miejscu tak ,aby
dziurki znalazty sie pomiedzy niebieskimi kon-
cami stopkii opusc¢ stopke.

Uwaga:

Przed rozpoczeciem szycia zawsze wykonaj
kilka sciegdw kotem recznym, aby dopaso-
wac odpowiednio szerokosc¢ Sciegu zygzak
do rozstawu dziurek w guziku!

Ustaw pokretto wyboru Sciegéw na $cieg zygzak
[symbol] i przeszyj kilka razy dla zabezpieczenia.
Wybierz $cieg zygzak dostosuj jego szeroko$¢ do
odlegtosci dziurek guzika od siebie.

Obro¢ koto reczne w kierunku do siebie aby
sprawdzi¢, czy igta przechodzi doktadnie przez
lewg i prawg dziurke guzika.

Ostroznie przyszyj guzik okoto 10 przeszyciami.
Ponownie ustaw pokretto wyboru $ciegu na cieg
prosty [symbol] z odpowiednim ustawieniem
pozycji igly i szyj przez moment, tworzgc kilka
Sciegbw zabezpieczajgcych (2).

Jesli chcesz stworzy¢ guzik na tak zwanej
»Stojce”, przed przyszyciem guzika umies¢ na nim
igte do szycia recznego lub szpilke (3) wbijajac jg
w stopke pomiedzy dziurkami guzika.

Aby przyszy¢é guzik z czterema dziurkami
najpierw wykonaj szycie na dziurkach od frontu,
a potem powtérz to samo na dwéch pozostatych.
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Wszywanie zamkow

Stopka do wszywania zamkow stuzy do przy-
szywania do odziezy widocznych zamkéw bty-
skawicznych. Abywszy¢zamek:

1. Zdemontuj stopke uniwersalng i zastgp jg
stopka do wszywania zamkow. Stopke zapnij po
lewej lub prawej stronie, w zaleznosci od ktoérej
strony chcesz zaczg¢ wszywaé zamek.

2. Dostosuj ustawienia maszyny tak, jak poka-
zano na ilustracjach. Wybierz Scieg prosty.
Regulator dtugoéci Sciegu ustaw pomiedzy
wartosciami 1 a 4, w zaleznosci od grubosci szy-
tej tkaniny.

3. Stopke do wszywania suwakéw ustaw w pozy-
cji prawej lub lewej, w zaleznoéci od strony stopki,
zktérej zamek bedzie wszywany. (1)

4. Aby przeszy¢ suwak zamka wbij igle w mate- Smm
riat, podnie$ stopke dociskowg i popchnij suwak . /' -]
za stopke. Opus¢ stopke i kontynuuj szycie. Uzyj . t
trybu szycia
wstecz
Za pomocg stopki do wszywania zamkéw mozna
rowniez wszy¢ sznurek lub grubg gume w brzeg, Szew
aby utworzy¢ rodzaj $ciggacza. (2) fastrygowany

\

Lewa strona
materiatu

o ZCI’T]"I |‘-

Szew
fastrygowany ()
i | ?_l:':|
g = 5
] b@ 'ﬁ—
Lewa strona R

materiatu
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Wolne ramie i schowek na akcesoria

Zachowujgc poziome potozenie przedtuzki stotu, popchnij lub pociggnij za schowek zgodnie ze
strzatkamina rysunku. (1)

Whnetrza przedtuzki mozna uzy¢ jako schowka na akcesoria do maszyny.

Aby utworzy¢ schowek, otwérz pokrywe tak, jak pokazuje rysunek.
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Wymiana stopki dociskowej

Uwaga:

Przed przystgpieniem do wykonywania opi-
sanych ponizej czynnosci wytgcz maszyne
(ustawienie “O”)

Unie$ trzpien stopki (a) za pomocag dzwigni. (1)
Zamontuj uchwyt stopki (b) zgodnie z ilustracja.

Montowanie stopki

Podtéz stopke pod uchwyt (b) w taki sposéb, by
wyciecie uchwytu (c) znalazto sie idealnie nad
punktem mocowania (d) w stopce. (2)

Nacisnij dzwignie uchwytu. (e)
Opusc¢ uchwyt stopki (b) pozwalajgc, by stopka (f)
pofgczyta sie automatycznie z uchwytem.

Demontowanie stopki

Podnies stopke. (3)

Nacisnij dzwignie uchwytu stopki (e). Stopka
odtgczy sie automatycznie.

Montaz prowadnika do pikowania

W16z prowadnik do pikowania (g) w otwor znajdu-
jacy sie w gornej czesci uchwytu stopki.

Ustaw prowadnik na zgdang dtugosc (4).

a—

/%

% 2
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Dobér igty i nici do rodzaju materiatu

wetniane, tkaniny namiotowe i pikowane
do uzytku zewnetrznego, dzins, materiat
tapicerski (lekki do Sredniociezkiego).

ROZMIAR IGLY | TKANINY NiC

9-11(65-75) Lekkie materiaty - cienka bawetna, woal, Cienka i delikatna ni¢
sierza, jedwab, muslin, quiana, taczenia, bawetniana, nylonowa lub
wigzania, trykoty, dzersej, krepa, tkany z poliestru.
poliester, materiaty koszul.

12 (80) Sredniej ciezkosci tkaniny bawetniane, Wiekszo$¢ sprzedawanych
satyna, twarda tkanina bawetniana ptétno | nici to nici Sredniej grubosci,
zaglowe, dzianiny podwojnie tkane, lekkie | odpowiednie dla tych grup
materiaty wetniane. tkanin i rozmiarow igiet.

Najlepsze rezultaty daje

14 (90) Sredniej ciezkoéci tkaniny bawetniane uzywanie poliestrowych nici
- ptétno bawetniane, tkaniny wetniane, w przypadku materiatow
ciezsze materiaty tkane, tkaniny frotte, syntetycznych oraz bawetnia-
cienki dzins. nych w przypadku tkanin

z naturalnych przedz. Nalezy

16 (100) Ciezkie tkaniny typu ptétno, tkaniny zawsze uzywac tej samej nici

jako nici gornej, jak i dolnej.

WAZNE: Dobieraj rozmiar igly do grubosci nici oraz rodzaju materiatu

Dobér igty do rodzaju materiatu

IGLY WYJASNIENIE TYP TKANINY
HA 1 Standardowe, ostre igty, Materiaty z naturalnej przedzy
151 w rozmiarach od cienkiej do duzej: | - wetna, bawetna, jedwab, itp. quiana.
od 9 (65) do 16 (100) Niezalecane w przypadku materiatdw
podwajnie tkanych.
15x1/705H(SUK) | Igty pdtkulowe zaostrzone: Tkaniny naturalne, syntetyczne,
od 9 (65) do 16 (100) mieszane z poliestrem. Dzianiny
- poliestry, taczenia, trykot, podwojnie
lub pojedynczo tkane. Mozna ich
uzywac zamiast igiet 15x 1 do szycia
wszystkich tkanin.
15x1/705H(SUK) | Igty petne kulkowe zaostrzone: Dzianiny swetrowe, lycra, elastyczne
od 9 (65) do 16 (100) materialy na stroje kgpielowe.
130 PCL Igty do skory: Skéra, winyl, materiat tapicerski
od 12 (80) do 16 (100) (pozostawiajg mniejsze otwory niz
standardowe igty).
Uwaga:

1. Rozmiary igiet w Europie sg oznaczone numerami 65, 70, 80 itp. Rozmiary w USA oraz Japonii
sg natomiast oznaczone numerami 9, 11, 12 itp.
2. Nalezy czesto wymieniac¢ igte (w przyblizeniu po kazdym uszyciu sztuki odziezy) i/lub po
pierwszym zerwaniu nici lub opuszczeniu Sciegu.
3. Uzywaj podktadki do cienkich lub rozciggliwych materiatéw.
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Plytka zakrywajaca zabki transportera

Do niektérych prac, na przyktad swobodnego cerowania, nalezy zakry¢ zgbki transportera materiatu
specjalng ptytka.

Pot6z ptytke instalujgc jej wypustki w ptytce Sciegowej tak, jak pokazano na rysunku.

Aby szy¢ normalnie, zdejmij ptytke z zgbkdw transportera materiatu.
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Wymiana igty

Uwaga: Wytgcz maszyne do pozycji ,O” wytgcznika, przed wymiang igty.

Wymieniaj igte regularnie, zwtaszcza kiedy zauwazysz pierwsze oznaki zuzycia lub igta zacznie
powodowac problemy.

Zmien igte postepujgc zgodnie z instrukcjami na rysunkach:

A. Zwolnij zacisk mocowaniaigty (1)

B. Wtz igte ptaska strong od siebie, (w kierunku tytu maszyny)
C. Wepchnijigte do otworu najgtebiej, jak to mozliwe

D. Przykre¢ zacisk mocowania igty

Igta zawsze powinna by¢ w nienagannym stanie.

Najczesciej wystepujgce problemy zigta:

A. Igta wykrzywiona
B. Uszkodzony czubek
C. Igta stepiona
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Konserwacja maszyny

Uwaga:

Odtgcz maszyne od zrddta pradu poprzez
wyjecie wtyczki z gniazda elektrycznego
przed czyszczeniem maszyny.

Zdejmowanie ptytki Sciegowe:

Obré¢ koto reczne maszyny tak, aby igta znalazta
sie w swoim najwyzszym potozeniu. Otworz
przednig pokrywe i odkre¢ Sruby mocujgce za
pomocg dotgczonego do maszyny wkretaka. (1)

Czyszczenie transportera:

Wyjmij bebenek maszyny i wyczysSC caty ten
obszar za pomocg dotgczonej do wyposazenia
szczoteczki. (2)

Czyszczenieioliwienie chwytacza:

Wyjmij bebenek. Otworz dociski gniazda chwy-
tacza (a) kierujac je na zewnatrz. Wyjmij naktadke
na obrecz chwytacza (b) i chwytacz (c), a na-
stepnie wyczys¢ za pomocg miekkiej Sciereczki.
Naoliw 2-3 kroplami we wskazanych punktach
(d) oliwiarkg do maszyny do szycia. Obré¢ koto
zamachowe do momentu ustawienia zgbki
chwytacza (e) w pozycji po lewej. Wtd6z ponownie
chwytacz (c). Wtd6z ponownie naktadke na zgbki
chwytacza i zatrzadnij z powrotem tapki do-
ciskowe. Wit6z bebenek, szpulke, a nastepnie na-
16z z powrotem ptytke Sciegowa.

Wazne:

Ktaczki i kawatki nitek mogg gromadzi¢ sie we
wnetrzu chwytacza, dlatego nalezy regularnie go
czysci¢. Maszyna powinna by¢ serwisowana
w regularnych odstepach czasu w jednym z na-
szych punktow serwisowych.
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Poradnik rozwigzywania problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Zrywa sig gorna nic¢

1.
2.

3.
4.
5.

6.

Ni¢ nie jest prawidtowo nawleczona.
Zbyt duze naprezenie nici.

Ni¢ jest zbyt gruba dla wybranej igty.
Igta jest nieprawidtowo wtozona.

Ni¢ zaplatata sie wokot trzpienia szpulki

nici.

Igta jest uszkodzona.

. Ponownie nawlec ni¢ w maszynie.

. Zmniejszy¢ naprezenie nici (ustawic¢
mniejszg wartos¢.

. Zamontuj grubszg igte.

. Wyja¢ i ponownie witozy¢ igte
(ptaska strona ma by¢ skierowana
na tyt maszyny).

5. Wyja¢ zwijak i nawing¢ na niego nic.

N =

AW

6. Wymieni¢ igte.

Zrywa sie dolna ni¢

1.

Bebenek maszyny jest nieprawidtowo
wiozony.

. Szpulka jest nieprawidtowo zamontowana

w bebenku.

. Zbyt duze napregzenie dolnej nici

1. Wyja¢ i ponownie wiozy¢ bebenek
i pociggna¢ ni¢. Powinna rozwijac¢
sie z tatwoscia.

2. Sprawdzi¢ szpulke i bebenek

3. Zmniejsz naprezenie dolnej nici zgodnie
z opisem w instrukcji.

Maszyna opuszcza $ciegi

. Igta jest nieprawidtowo wiozona.

. Igta jest uszkodzona.
. Uzyto igty w niewtaéciwym rozmiarze.
. Stopka jest nieprawidtowo wiozona.

1. Wyja¢ i ponownie wlozy¢ igte (ptaska
strona skierowana na tyt maszyny)

. Wiozy¢ nows igte.

. Wybrac igte, ktéra pasuje do nici.

. Sprawdzic¢ i prawidtowo przymocowac
stopke.

AN

Igta sie tamie

N =

~

. Igta jest uszkodzona.
. lgta jest nieprawidtowo wiozona.

. Dobrano nieprawidtowy rozmiar igty

do tkaniny.

. Przymocowana jest nieprawidtowa

stopka.

. Zatozy¢ nows igte.

. Prawidtowo witozy¢ igte (ptaska strona
na tyt maszyny).

. Wybrac¢ igte, ktéra pasuje do nici
i tkaniny.

. Wybra¢ odpowiednig stopke.

N =

A~ W

Pojawiajg sie luzne $ciegu

. Ni¢ nie jest prawidtowo nawleczona.

. Dolna ni¢ jest nieprawidtowo zamontowana

w bebenku.

. Nieprawidtowo dobrana ni¢ lub igta do

tkaniny.

. Naprezenie nici jest nieprawidtowe.

1. Sprawdzi¢ nawleczenie nici.

2. Nawlec szpulke bebenka zgodnie
z instrukcjami na rysunku.

3. Rozmiar igty musi by¢ odpowiedni
dla tkaniny i nici.

4. Poprawi¢ naprezenie nici.

Szwy powodujg zbieranie
lub marszczenie materiatu

. lgta jest za gruba do wybranej tkaniny.
. Ustawiono nieprawidtowg dtugos¢

Sciegu.

. Naprezenie nici jest zbyt duze.

1. Wybrac¢ cienszg igte.
2. Ponownie ustawi¢ dtugos$c¢ Sciegu.

3. Zmniejszy¢ naprezenie nici.

Sciegi s nieréwne,
podawanie jest nierébwne

. Uzyto nici niskiej jakosci.
. Ni¢ nieprawidtowo nawleczona

w bebenku

. Pociggnieto szytg tkanine.

1. Wybra¢ ni¢ lepszej jakosci.

2. Wyja¢ szpulke bebenka i prawidtowo
nawlec nic.

3. Podczas szycia nie wolno ciggna¢
tkaniny. Pozwoli¢, aby maszyna sama
ja przesuwata.

Maszyna gtosno pracuje

. Maszyne nalezy naoliwic.
. Na chwytaku lub precie igty zebraty

sie Scinki lub ole;j.

. Uzyto oleju niskiej jakosci.

. Igta jest uszkodzona.

1. Naoliwi¢ zgodnie z opisem.

2. Wyczysci¢ chwytak i transporter
zgodnie z opisem.

3. Stosowac tylko dobrej jakosci olej do
maszyn.

4. Wymieni¢ igte.

Maszyna sig zacina

Ni¢ zablokowata sie w chwytaku.

Zdja¢ gorna ni¢ i szpulke bebenka.
Przekreci¢ recznie koto zamachowe do
tytu i do przodu oraz usungc¢
pozostatosci po niciach. Naoliwi¢
zgodnie z opisem.

-36 -




DANE TECHNICZNE MASTERCRAFT 100.40

MODEL: MasterCraft 100.40 WYMIARY:

szerokos$¢: 31,4 cm
gtebokosé: 14,4 cm
wysokos$¢: 24,9 cm

LICZBA WZOROW SCIEGOWYCH: 22 WAGA:
waga netto: 5,4 kg
waga brutto: 6,7 kg

REGULACJA DLUGOSCI SCIEGU: od 0 do 4 mm POBOR MOCY: 45 W

REGULACJA NAPREZENIA NICI GORNEJ: od 0 do 9 ZASILANIE: 220-240V ~50Hz
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Ce Z

INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznymi elektronicznym informujemy, ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami.Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2. Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidlowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowic
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi, wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikow
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytaczniki,
ptytki obwodow drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zostac
zebrane iw odpowiedni sposob przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3. Ta instrukcja zawiera informacje o wszystkich podstawowych parametrach urzgdzenia. Pa-
mietaj, ze twoje gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego
uzycia i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez
uczestnictwo w systemie zbierania zuzytych urzgdzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddac bezptatnie w sklepie, w ktéorym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikow niebezpiecznych.

) ZYCZYMY SATYSFAKCJI
ZUZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer:
Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 1

MAGAZYN GLOWNY :
ul. Bierutowska 81 bud. A
51-317 Wroclaw

Importer deklaruje, ze wyréb zostat wyprodukowany zgodnie z z Dyrektywg Niskonapieciowag
LVD 2014/35/EU, Dyrektywg o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU oraz
Dyrektywg ws. ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym RoHS2 2011/65/EU.
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KARTA GWARANCYJNA

MASZYNY DO SZYCIA MasterCraft 100.40

Szanowny Kliencie jako Importer towaru zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzgdzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z dotgczong do niego instrukcjg obstugi.
Urzadzenie objete jest 36-miesigczng gwarancjg liczong od daty zakupu.

1. Gwarancja na Sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza $rodkéw ochrony prawnej,
ktére przystuguja Kupujacemu z mocy prawa ze strony i na koszt Sprzedawcy.

2. Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego gospodar-
stwa domowego.

3.  Wszelkie usterki urzadzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji usuwane beda w rozsgdnym czasie, nie pézniej niz do 21 dni roboczych od
chwili, w ktorej Gwarant zostat poinformowany przez Kupujgacego o usterce.

4. Usuniecie usterki urzadzenia nastepuje poprzez jego naprawe lub wymiane, przy czym Gwarant
moze dokona¢ wymiany, gdy Kupujacy zgda naprawy, Gwarant moze tez dokona¢ naprawy, gdy
Kupujacy zada wymiany, jezeli usunigcie usterki w sposob wybrany przez Kupujgcego jest niemoz-
liwe albo wymagatoby nadmiernych kosztéw po stronie Gwaranta. Jezeli wymiana urzadzenia na
nowe jest niemozliwa, Kupujacemu przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

5. W przypadku wymiany urzadzenia na nowe Kupujacy moze zosta¢ zobowigzany do zapfaty za
obnizenie wartosci urzadzenia, ktére nie wynika ze zwyktego korzystania z niego.

6. Ustuga gwarancyjna jest swiadczona po udostepnieniu przez Kupujgcego kompletnego urzgdze-
nia wraz z dowodem zakupu (paragonu, faktury itp.) oraz Kartg Gwarancyjng. Urzadzenie nalezy
udostepni¢ — w miare mozliwosci — w oryginalnym opakowaniu lub innym opakowaniu, odpowiednio
zabezpieczajagcym urzgdzenie przed uszkodzeniem lub zdekompletowaniem.

7. Odbidr urzadzenia przez lub w imieniu Gwaranta mozliwy jest:

- w Punkcie Serwisowym,

- w Punkcie Sprzedazy - zgtoszenia do Serwisu Gwaranta dokonuje Sprzedawca Detaliczny
w imieniu Kupujacego (uprawnionego),

- bezposrednio od Kupujgcego za posrednictwem wskazanego przez Gwaranta podmiotu
$wiadczacego ustugi kurierskie na koszt Gwaranta - nastepuje to po wczes$niejszym dokona-
niu zgtoszenia pod numerem telefonu /+48/ 48 384 00 13 lub za posrednictwem adresu e-mail:
serwis-lucznik@aspa.pl i uzyskaniu numeru zgtoszenia serwisowego.

Kupujacy zobowigzany jest udostepni¢ urzadzenie do odbioru przez Serwis Gwa-
ranta za  posrednictwem  wskazanego przez ~Gwaranta podmiotu  $wiadczgcego
ustugi kurierskie. W przeciwnym razie koszt dostarczenia urzadzenia oraz ryzyko powstania
uszkodzen w transporcie ponosi Kupujacy.

8. Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania
ktorych zobowigzany jest Kupujgcy we wiasnym zakresie i na wiasny koszt.

9. Gwarancja nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszkodzenia urzgdzenia powstate
na skutek:

a) transportu i przetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci Kupujgcego lub wykorzystywania urzgdzenia niezgodnie
z instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych, nieprawidtowego na-
piecia zasilajacego, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez innych czynnikébw zewnetrznych
powodujgcych np. korozje czy niedajgce sie usung¢ zabrudzenia lub plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz Serwis
Gwaranta (w tym réwniez Kupujgcego).

10. Gwarancjg nie sg objete rowniez urzadzenia, w ktérych Karte Gwarancyjng w jakikolwiek sposéb
zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

11.  Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy oraz pieczatki
Punktu Sprzedazy.

12. Gwarancja obowigzuje jedynie w zakresie w niej okre$lonym na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej
i dotyczy wylgcznie urzadzen marki tucznik wprowadzonych do obrotu przez firme ASPA Electro
Sp. z 0.0. na terytorium Polski.

13. Z zastrzezeniem wyjgtkow okreslonych powyzej, do postanowien niniejszej Karty Gwarancyjnej
zastosowanie majg odpowiednie przepisy Kodeksu cywilnego oraz Ustawy o prawach konsumenta.

IMPORTER/GWARANT: SERWIS GWARANTA:

ASPA Electro Sp. z o.0. ul. Lubelska 89/95
ul. Miechowity 1 26-603 Radom
51-162 Wroctaw tel. /+48/ 48 384 00 13

e-mail: serwis-lucznik@aspa.pl
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MASZYNY DO SZYCIA
Lucznik
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-603 Radom
tel. 048 384 00 13

= KuPON GWARANCYUNY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nrfabryczny: ..o

Data produkCjiz .....coeeveeeeeeieeeeeeeieeaee

Data Sprzedazy:......ccccoeeveeieieeenenn,

Podpis i pieczgtka sprzedawcy

D KUPON GWARANCYINY Fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KUPON GWARANCYINY Fuczrik

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B KuPON GWARANCYINY Fauczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta

UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

A KUPON GWARANCYINY fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy
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Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESCIZESPOL ..

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESCIZESPOL ..

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

do rachunkunr ...
Wymieniono
CZESCIZESPOL ...

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Podpis i pieczatka

Opis zgtoszenia

>
S
®
1o
<
]
c
1
S
o

Data naprawy

serwisu




