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Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Podczas korzystania z urzgdzenia elektrycznego nalezy zawsze przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa, w tym okreslonych ponizej:

Przed przystapieniem do uzytkowania maszyny nalezy sie zapozna¢ z poniz-
szymi zaleceniami.

NIEBEZPIECZENSTWO - aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym:
1. Urzadzenia podigczonego do sieci nie wolno nigdy pozostawia¢ bez nadzoru.
2. Odrazu po uzyciu lub przed czyszczeniem urzadzenie nalezy zawsze odigczy¢ od zasilania.

1. Przed uzyciem maszyny nalezy dokfadnie przeczytaé instrukcje.

2. Instrukcje nalezy przechowywa¢ w odpowiednim miejscu w poblizu maszyny. W przypadku prze-
kazania maszyny osobie trzeciej nalezy przekazac jg wraz z instrukcja.

3. Maszyny mozna uzywac wytgcznie w suchym miejscu.

4. Nie wolno nigdy pozostawia¢ maszyny bez nadzoru w obecnosci dzieci lub oséb starszych, ponie-
waz moga hie by¢ swiadome ryzyka zwigzanego z maszyng.

5. Urzadzenia mogg uzywac dzieci w wieku od lat 8 oraz osoby o ograniczonych zdolno$ciach rucho-
wych, sensorycznych lub umystowych bgdz nie posiadajgcych doswiadczenia lub wiedzy w tym
zakresie o ile odbywa sie to pod nadzorem lub otrzymajg one instrukcje dotyczgce bezpiecznego
korzystania z urzgdzenia i zrozumiejg niebezpieczenstwo z tym zwigzane.

6. Dzieciom nie wolno bawic¢ si¢ maszyng.

7. Dzieciom nie wolno czy$ci¢ ani konserwowac¢ maszyny bez nadzoru oséb dorostych.

8. Przed przygotowaniem do pracy (zmiang igty, nawlekaniem nici przez maszyne, zmiana stopki itp.)
nalezy zawsze wytgczy¢ maszyne.

9. Aby unikng¢ urazu w wyniku odpowiedniego wigczenia maszyny, przed pozostawieniem maszyny
bez nadzoru nalezy jg zawsze wytgczyc¢.

10. Przed zmiang lampy lub przeprowadzaniem prac konserwacyjnych (olejeniem, czyszczeniem)
nalezy zawsze odtgczyé maszyne od zasilania.

11. Nie wolno uzywa¢ maszyny w wilgotnym $rodowisku lub w przypadku jej zamoczenia.

12. Nigdy nie nalezy pociggac¢ za kabel. Podczas odtgczania maszyny od zasilania nalezy zawsze
trzymac za wtyczke.

13. W razie uszkodzenia lub awarii lampy LED nalezy jg wymieni¢. Wymiany moze dokona¢ pro-
ducent lub jego przedstawiciel serwisu badz tez inna wykwalifikowana osoba, co zapewnia ochrone
przed ewentualnym ryzykiem zwigzanym z wymiang.

14. Nie wolno nigdy ktas¢ zadnych obiektéw na pedale.

15. W razie zablokowania otworéw wentylacyjnych nie wolno uzywac¢ maszyny. Nalezy upewnic sie,
ze ani otwory wentylacyjne ani pedat nie sg pokryte kurzem, fuzlem ani $cinkami.

16. Maszyny mozna uzywac wytacznie z pedatem typu C-8001, KD-1902, FC-1902 (110-240V)/KD-
2902, FC02902A, FC-2902C, FC-2902D (220-240V)/4C316B (110-125V)/4C-316C (127V)/4C-326C
(220V)/4C-326G (230V)/4C-336G (240V)/4C-336G (220-240V)

17. Ciénienie akustyczne podczas prawidtowej pracy urzgdzenia jest nizsze niz 75 dB(A).

18. Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucaé jako nieposortowanych odpadéw komunalnych.
Nalezy ztozy¢ je do odpowiednich punktéw zbidrki.

19. Informacje na temat dostepnych systemow zbiérki mozna uzyska¢, kontaktujac sie z lokalnymi
organamirzadowymi.

20. W przypadku utylizacji urzadzen elektrycznych w sktadowiskach lub na wysypiskach $mierci
szkodliwe substancje moge sie przedosta¢ do wod gruntowych, a w rezultacie do tancucha
pokarmowego i stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia.

21. W razie wymiany starych urzgdzen na nowe sprzedawca ma prawny obowigzek przyja¢ stare
urzadzenie i bezpfatnie je zutylizowaé.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZE INSTRUKCJE
Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.
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Proste i nowoczesne szycie!

Gratulacje! Zostate$ witascicielem wyjatkowego produktu polskiej marki tucznik — maszyny do szycia.
Co sprawia, zZe jest ona tak wyjgtkowa? Otéz to wtasnie z maszynami do szycia wigze sie nasza
historia, ktéra przeplata sie z historig Polski. Chcieliby$my podkre$li¢ cztery kluczowe daty z bogatej
dziatalno$citucznika.

* 1925 rok — poczatek dziatalnosci radomskich Zaktadéw Metalowych tucznik. Wtedy wszystko sie
zaczeto — od produkcji broni, rowerdw, szlifierek, frezarko-gwinciarek, zamkéw do drzwi, maszyn do
pisania oraz szerokiego asortymentu narzedzi.

* 1948 rok — w 30. rocznice odzyskania przez Polske niepodlegtosci Zaktady tucznik rozpoczynajg
produkcje maszyn stebnowych. To wyrazny ukton w strone przemystu odziezowego.

* 1954 rok — na rynku pojawiajg sie nowe typy materiatdw syntetycznych, a ich zastosowanie pozwala
na wprowadzenie profesjonalnego sprzetu poza fabryczne hale. Zaktady tucznik wypuszczajg wigc
pierwsze maszyny do szycia do uzytku domowego. | to wtasnie od tego czasu jesteSmy w Waszych
domach. To na tucznikach uczyly sie szy¢ Wasze prababcie, babcie, mamy, a teraz trafiliSmy do
Ciebie.Nowoczesne rozwigzania wprowadzone w pierwszych modelach maszyn do szycia z logo
tucznika na korpusie zrewolucjonizowaty proces szycia, dajgc swoim uzytkownikom swobode
wyboru iwygode uzytkowania.

W 1958 roku dostawy silnikow do maszyn rozpoczeto Przedsigbiorstwo ASPA z Wroctawia. Z czasem
Grupa Kapitatowa ASPA uzyskata licencje na uzywanie znaku towarowego tucznik, a nastepnie
kupita prawa do tej marki.

*2025 rok — nasza marka dotgcza do grona 100-latkéw. Z tej okazji wprowadzamy na rynek nowa linie
maszyn do szycia ,Tradition&Precision”, fgczaca najlepsze cechy legendarnych tucznikéw z no-
woczesnymi rozwigzaniami.

W ten sposob ta wyjgtkowa, jubileuszowa maszyna z linii , Tradition&Precision” trafita w Twoje rece.
Przekazujemy Ci rowniez instrukcje obstugi, ktéra pozwoli Ci w petni wykorzysta¢ mozliwosci, jakie
oferuje Twoja nowa maszyna. Jesli po jej lekturze bedziesz mie¢ pytania, skontaktuj sie ze
sprzedawcg, naszym serwisem lub salonem firmowym Galeria tucznik — chetnie postuzymy radg
i pomoca.

Cieszymy sie, ze dotgczasz do Spotecznosci tucznika, ktéra kreuje style i trendy w szyciu domowym.
To dla nas zaszczyt, ze inspirujemy kolejne pokolenia. Doktadamy wszelkich staran, by szycie byto nie
tylko modne, ale tez przyjemne, kreatywne i ekscytujace.

Zyczymy wielu godzin spedzonych na rozwijaniu tej niezwyktej pasji i realizacji wtasnych projektow!
Po dawke inspiracji zapraszamy na www.galerialucznik.pl/pl/blog oraz na www.lucznik.info.
Odwiedz tez koniecznie strone internetowg naszego sklepu www.galerialucznik.pl. Znajdziesz tam

najwiekszy asortyment maszyn, akcesoriow do szycia i dodatkdw krawieckich, a takze mate AGD do
domu, kuchniidla urody.

Jesli bedziesz we Wroctawiu, nie zapomnij odwiedzi¢ nasz salon firmowy Galeria tucznik przy
ul. Dlugosza 59-75. Jego stylowy wystrdj i przyjazna atmosfera sprawig, ze Twoje zakupy bedg
prawdziwg przyjemnoscig. Od razu mozesz takze umowi¢ sie na kursy szycia prowadzone przez
nasze specjalistki.
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. Pokretto naprezania
. DZzwignia podnoszenia nici
. Obcinacz nici

CONDORWN =

Czesci maszyny

Stopka

. Plytka Sciegowa

. Stolik do szycia i pojemnik na akcesoria

. Dzwignia szycia wstecz

. Ptytka wzoréw $ciegéw

. Blokada prowadnika nici na szpulke

. Pokretto dtugosci $ciegu

. Pokretto szerokosci $ciegu

. Ekran informujgcy o $ciegu

. Jednostopniowa dzwignia do obszywania dziurek
. Automatyczny nawlekacz nitki na igte



. Trzpien szpulki

. Trzpien obrotowy bebenka
. Koto zamachowe

. Pokretto wyboru Sciegu

. Wigcznik zasilania

. Gniazdo zasilania

. Prowadnik nici bebenka

. Prowadnik gérnej nici

. Obudowa przednia

. Raczka do przenoszenia

. DZzwignia opuszczania i podnoszenia stopki
. Rozrusznik (regulator obrotéw)

. Kabel zasilania

Czesci maszyny




Podtaczanie maszyny do sieci elektrycznej

Uwaga:
W razie nie uzywania maszyny nalezy odtgczyc¢ kabel zasilania.
W razie watpliwosci dotyczacych sposobu podigczania maszyny do zrodta pradu nalezy
skontaktowac¢ sie z wykwalifikowanym elektrykiem.

Podtacz maszyne do zrédta pradu, jak pokazano na rysunku.(1)
To urzgdzenie jest wyposazone we wtyczke o okreslonej biegunowosci, ktdrg nalezy zastosowac
z gniazdem o odpowiedniej biegunowosci. (2)

Lampka do szycia
Aby wigczy¢ zasilanie i lampke, naci$nij wigcznik zasilania (A) (ustawienie ,I").

Rozrusznik (regulator obrotow)
Pedat reguluje predkos¢ szycia. (3)

WAZNAINFORMACJA

Przeznaczenie: maszyny z wtyczkami o okreslonej biegunowosci (jeden styk diuzszy od
drugiego). W celu ograniczenia ryzyka porazenia prgdem elektrycznym w maszynie zastosowano
niniejsza wtyczke, ktéra jest przeznaczona do podigczania do gniazda o okreslonej biegunowosci
tylko w jednym potozeniu. Jesli wtyczka nie wchodzi w cato$ci do gniazda, nalezy jg odwrécic. Jesli
mimo to wtyczka wcigz nie pasuje, nalezy sie skontaktowac¢ z wykwalifikowanym elektrykiem
w celu zamontowania odpowiedniego gniazda. Nie wolno w zaden sposéb modyfikowac¢ wtyczki.

Wtyczka o okreslonej
biegunowosci

Ztgcze do uziemienia



Dwustopniowy podnosnik stopki

Podnosnik stopki stuzy do podnoszenia i opuszczania stopki. (A)

W przypadku szycia kilku warstw materiatéw lub z uzyciem grubych tkanin stopke mozna podnies$¢ na
drugi stopien, aby utatwi¢ przesuwanie materiatu i szycie. (B)




Akcesoria

m n

Akcesoria znajduja sie¢ w pojemniku
na akcesoria:

Akcesoria standardowe (1)

Stopka uniwersalna
Stopka do wszywania suwakow (zamkow)
Stopka do dziurek na guziki

Stopka do guzikow
Prujka / pedzelek
Prowadnik do pikowania
Zestaw igiet (rozmiar 90)

. Szpulki plastikowe (3x)

Srubokret w ksztatcie litery L
Pojemnik z olejem

. Plytka do zakrywania zgbkéw

transportujgcych materiat
Filc na trzpien szpulki
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Akcesoria opcjonalne (2)

(Akcesoria opcjonalne nie sg dotgczone
do niniejszej maszyny; dostepne sg jako
akcesoria specjalne, mozliwe do kupienia
od lokalnego sprzedawcy).

<€V O0TODSI

. Stopka do $ciegu satynowego

. Stopka owerlokowa do obrzucania
. Stopka do obrebiania

. Stopka do wszywania sznurka

. Stopka do $ciegu krytego

Stopka metalowa do cerowania/haftowania

. Stopka do marszczenia

Stopka do pikowania

. Stopka kroczgca z gérnym transportem

Podwdjna igta






Ustawianie trzpieni szpulki

Trzpienie szpulki (C, D) przytrzymujg szpulki nici w miejscu podczas podawania nici w maszynie.
Aby uzyc¢ trzpienia, nalezy go pociggng¢ do gory. Aby go schowac, nalezy go popchng¢ w dét.
Ni¢ na szpulce powinna rozwijac si¢ od strony zewnetrznejw lewg strone.

Uwaga:

W przypadku uzywania nici, ktéra ma tendencje do owijania sie wokot trzpienia szpulki, nalezy
natozy¢ ni¢ na trzpien (C) i przeprowadzi¢ gorng ni¢ (A) przez oczko (B) w trzpieniu szpulki (D),
patrz rysunek. Oczko (B) powinno by¢ zwrécone w kierunku szpulki nici.

od strony

zewnetrznej
—_— w lewg strone
I:I
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Nawijanie nici na szpulke bebenka

- Umies¢ ni¢ i filc na trzpien szpulki (a) na trzpieniu szpulki. (1)

- Wcisng¢ ni¢ do prowadnika nici. (2)

- Nawing¢ ni¢ wokét dyskéw napinajgcych nawijaka szpulki w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara. (3)

- Nawing¢ ni¢ na szpulke bebenka, jak pokazano na rysunku i umiesci¢ na trzpieniu. (4)

- Pchna¢ trzpien w prawo. (5)

- Przytrzymac¢ koncowke nici. (6)

- Nacisna¢ rozrusznik (regulator obrotéw). (7)

- Zwolni¢ pedat po kilku obrotach. Zwolni¢ ni¢ i ucig¢ tak blisko, szpulki jak to mozliwe. Ponownie
nacisna¢ pedat. Po nawinieciu catej szpulki, obraca sie ona powoli.Zwolni¢ pedat i odcigé ni¢. (8)

- Pchnag¢ szpulke bebenka w lewo (9) i ja zdjaé.

Uwaga:

Kiedy trzpien obrotowy bebenka jest w pozycji nawijania szpulki bebenka, maszyna nie bedzie
szytainie bedzie sie obracac¢ koto zamachowe. Aby zacza¢ szy¢, nalezy pchna¢ trzpieh obrotowy
szpulkibebenka w lewo (pozycja do szycia).

@

B N
0, - LA

=
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Wkiadanie szpulki bebenka

Uwaga:
Przed wtozeniem lub wyjeciem szpulki nalezy ustawi¢ wtgcznik zasilania
w pozycji OFF (Wyt.) (,O").

Podczas wktadania lub wyjmowania szpulki igta musi sie znajdowaé w pozycji maksymalnie
uniesionej. Kotem zamachowym uniesc¢ igte w jak najwyzsza pozycje!

- Zdjg¢ stotdo szycia. Wysung¢ w lewo szuflade z akcesoriami (1)

- Pociagngc¢ bebenek do maszyny, trzymajac za odginany zatrzask (a). (2)

- Wyjaé szpulke z bebenka. (3)

- Przytrzymac bebenek jedng reka. Wiozy¢ szpulke tak, aby ni¢ przechodzita w kierunku ruchu
wskazowek zegara (patrz strzatka) od dotu do gory. (4)

- Pociggnac ni¢ przez szczelnie i nad zakrzywionym precikiem.(5) Zostawic okoto 15 cm (6 cali)
wolnej nici.

- Przytrzymac bebenek za odchylany zatrzask. (6)

- Upewni¢ sie, ze precik bebenka (b) jest wtozony do szczeliny (c) w gérnej czgsci pierscienia. (7)

Uwaga:

Nieprawidtowo zatozony
bebenek wypadnie

z maszyny natychmiast
po rozpoczeciu szycia.
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Naprezenie nici gornej (1)

Podstawowe ustawienie naprezenia nicigornej: 4.
Aby zwiekszy¢ naprezenie, nalezy obrdéci¢ pokretto na nastepng wyzszg warto$¢. A
by zmniejszy¢ naprezenie, nalezy obréci¢ pokretto na nastepna nizsza wartosé.

A. Standardowe naprezenie nici

B. Zbyt mate naprezenie nicigérnej
C. Zbytduze naprezenie nici gornej

Naprezenie nici dolnej (2)

Uwaga:
Naprezenie nici ze szpulki bebenka jest regulowane i prawidtowo ustawiane w czasie produkciji,
dlatego nie ma potrzeby jego regulaciji.

Aby sprawdzi¢ naprezenie nici ze szpulki bebenka, nalezy umiesci¢ nawleczong szpulke w bebenku,
a nastepnie zawiesi¢ bebenek i chwytacz na koncu nici. Jesli naprezenie jest prawidtowe, nic rozwinie
siena 5 do 10 cm po delikatnym przesunigciu i pozostanie w zawieszeniu.

Jeslinawleczony bebenek sie rozwija, naprezenie jest za mate.

Jesli naprezenie jest zbyt duze, bebenek trudno sie rozwija albo nie rozwija sie wcale. Mozna to
wyregulowacé srubokretem
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Nawlekanie goérnej nici

Jest to prosta operacja, ale wazne jest, aby przeprowadzic¢ jg prawidtowo. Nieprawidtowe nawleczenie
moze by¢ przyczyna kilku probleméw podczas szycia.

Uwaga: zaleca sie, aby dla wtasnego bezpieczenstwa przed nawlekaniem wytgczyc¢ zasilanie.

- Zaczat od podniesienia igty w najwyzsze potozenie (1) i dalej obraca¢ koto zamachowe w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, do momentu kiedy igta zaczyna sig lekko obniza¢. Unies$¢
stopke, aby zwolni¢ dyski naprezajgce. (2)

- Umiesci¢ nic¢ifilc na trzpien (a) na trzpieniu szpulki. (3)

- Przeciggnac¢ ni¢ ze szpulki przez prowadnice goérnej nici (4), ciggnac jg przez sprezyne wstep.
naprezenia, zgodnie zrys. (5)

- Przewlec przez modut naprezenia, prowadzgc ni¢ w dot przez prawy kanatiw gére przez lewy. (6)
Podczas prowadzenia nici w tym kroku pomocne jest trzymanie nici miedzy szpulkg a prowadnicg

nici.

- W czesci gérnej tego ruchu przeciggna¢ ni¢ od prawej do lewej przez otwér z rowkiem dzwigni

podnoszgcej, a nastepnie ponownie w dot (7)

- Przeciggna¢ ni¢ za cienkg prowadnica zacisku igty (8) i nastepnie w dot do igty, ktdrg nalezy przewlec

od przodu do tytu tak, aby ni¢ nie oplotta sie wokdl igty.

- Pociagng¢ okoto 15-20 cm (6-8 cali) nici do tytu, za oczko igty.

- Przycig¢ ni¢ do odpowiedniej dlugosci za pomocg wbudowanego obcinacza nici. (9)

Uwaga:

Jesli maszyna do szycia
jest wyposazona w fa-
brycznie zamontowany,
opcjonalny, automatyczny
nawijak nici, na nastepnej
stronie mozna znalezé
instrukcje jego uzycia.
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Automatyczny nawijak nici

Uwaga:
Nalezy ustawi¢ wigcznik zasilania w ustawieniu OFF (Wyt.) (,O”).

- Podnies¢ igte w najwyzsze potozenie.

- Nacisna¢ dzwignie (A) tak nisko, jak to mozliwe.

- Nawijak automatycznie przejdzie w pozycje nawijania (B).

- Przeprowadzi¢ ni¢ wokét prowadnika nici (C).

- Przeprowadzi¢ ni¢ z przodu igty wokot zakrzywienia igty (D), od dotu do gory.
- Zwolni¢ dzwignie (A).

- Przeciggna¢ ni¢ przez oczko igty.
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Podnoszenie nici z bebenka

Przytrzyma¢ gérna ni¢ lewa reka. Obroci¢ koto zamachowe (1) do siebie (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara), obnizajac, a nastepnie podnoszac igte. Igta musi zanurzyc¢ sie w ptytce
Sciegowej, a nastepnie wynurzy¢.

Uwaga:
Jeslitrudno jest unies$¢ ni¢ z bebenka, nalezy sprawdzi¢, czy ni¢ nie zablokowata sie
w zakrzywionej pokrywie stolika do szycia.

Delikatnie pociggna¢ gérna ni¢, aby ni¢ z bebenka uniosta sie przez otwor w ptytce Sciegowe;j. (2)
Utozyc¢ obie nici z tytu, pod stopka. (3)

Przeprowadzi¢ obie nitki miedzy otworem w stopce, a nastepnie na tyt maszyny.
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Podnies¢ igte w najwyzsze potozenie.

\

UWAGA! Przy zmianie $ciegu igta ZAWSZE musi by¢ podniesiona ponad ptytke $ciegowa.

Aby wybrac $cieg, wystarczy przekrecic¢ pokretto wyboru Sciegu.
Mozna nim kreci¢ w dowolnym kierunku.

1
Aby wybra¢ sposréd sciegéw prostych, nalezy wybierac wzér 1 za pomoca pokretta. Dostosowacé
dtugos¢ sciegu za pomocg pokretta wyboru dtugosci Sciegu.

Aby wybra¢ sposréd sciegow zig-zak, nalezy wybra¢ wzor § za pomocg pokretta. Dostosowac
diugosc¢ i szerokosc¢ Sciegu zaleznie od uzywanego materiatu.

Aby uzyskac¢ pozostate $ciegi, nalezy obroci¢ pokretto wyboru dtugosci $ciegu w potozenie S1 lub S2,
wybra¢ odpowiedni $cieg za pomocg pokretta wyboru $ciegu i dostosowaé szeroko$¢ za pomocg
pokretta wyboru szerokosci Sciegu.

a. Dzwignia szycia wstecz

b. Pokretto wyboru szerokosci $ciegu

c. Pokretto wyboru dtugosci sciegu S1-S2
d. Pokretto wyboru wzoréw

e. Wyswietlacz $ciegow
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Ptytka wzoru sciegu

Ptytke mozna otworzy¢, naciskajac znajdujacy sie na niej przycisk © .

©¢mm
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Pokretto wyboru szerokosci i pokretto wyboru diugosci sciegu

Funkcja pokretta wyboru szerokosci sciegu

Maksymalna szerokos¢ sciegu zig-zak wynosi 5 mm; szerokos¢ mozna zmniejsza¢ dla dowolnego
wzoru. Szeroko$c¢ zwigksza sie przy obracaniu pokretta od pozycji 0" do ,,5”. (1)

Pokretto wyboru szerokosci $ciegu umozliwia réwniez sterowanie nieograniczonym potozeniem igty
w sciegach prostych. Pozycja ,0” odpowiada pozycji Srodkowej, a ,5” — najdalszej pozycji na lewo.

Funkcja pokretta wyboru dltugosci sciegu w przypadku sciegéw zig-zak

Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu na wzér zig-zak.

Gestos¢ Sciegow zig-zak zwieksza sie w miare zblizania sie ustawienia pokretta dtugosci $ciegéw do
pozyciji ,0". Przejrzyste $ciegi zig-zak uzyskuje si¢ zwykle przy ustawieniu ,2,5” lub nizszym. (2)

Funkcja pokretta wyboru diugosci sciegu w przypadku sciegow prostych

Aby szy¢ Sciegiem prostym, nalezy obréci¢ pokretto wyboru $ciegu i wybra¢ ustawienie sciegow
prostych. Nastepnie obroci¢ pokretto wyboru diugosci sciegu. Dtugo$¢ poszczegolnych Sciegow
zmniejszy sie wraz ze zblizaniem si¢ pokretta do ustawienia ,0”. Dtugo$¢ poszczegdlnych $ciegow
zwigkszy sie wraz ze zblizaniem si¢ pokretta do ustawienia ,4”. (3) Z zasady nalezy stosowac wigkszg
diugos¢ sciegu w przypadku szycia ciezszych tkanin lub korzystania z grubszej igty lub nici. Krétsze
$ciegi zaleca sie do szycia lzejszych tkanin lub z uzyciem cienszej igty lub nici.

Pokretto wyboru Modele z dwoma
szerokosci $ciegu pokrettami

N\

Pokretto wyboru Pokretto wyboru

dtugosci sciegu dtugosci sciegu
4

A —_—— —

|

—_ N e———————

T
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Szycie z uzyciem sciegéw prostych

Aby zaczaé szycie, nalezy wybra¢ w maszynie ustawienie $ciegéw prostych. (1)

Umiesci¢ tkanine pod stopka, z krawedzig utozong przy wybranej linii prowadzacej szew na ptytce
Sciegowej. (2)

Opusci¢ dzwignie stopki, a nastepnie nadepng¢ na rozrusznik, aby zaczg¢ szy¢. (3)

Podczas szycia nie wolno ciggna¢ tkaniny. Nalezy pozwoli¢ aby maszyna sama jg przesuwata.

S1
© 1
Lo
Cor
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Aby zabezpieczy¢ poczagtek i koniec szwu,
nalezy nacisng¢ w dot dzwignie szycia
wstecz (A).

Przeszy¢ kilka szwéw wstecz. Zwolni¢
dzwignie, a maszyna bedzie z powrotem
szytado przodu. (1)

Wyjmowanie szytego materiatu

Obroéci¢ koto zamachowe do siebie
(w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara), aby ustawi¢ dzwignie
podnoszenia igly w najwyzszym potozeniu,
unies¢ stopke i wyjac¢ szyty materiat spod igty
i stopki na tyt maszyny (2).

Odcinanie nici

Pociggnac¢ nici pod stopkg i przeciggna¢ za
nig. Przeprowadzi¢ nici na bok ptytki
przedniej, do obcinacza nici (B). Pociggna¢
nici w dot, aby je odcigc. (3)

Po odcieciu nici nalezy je rozwing¢ na
10-15 cm na tyt maszyny, aby przy kolejnym
szyciu nitka nie spadta zigty.



Wybér wzoréw sciegow elastycznych

Aby wybraé wzory $ciegdw elastycznych, nalezy obrdéci¢ pokretto wyboru $ciegu w ustawienie dla
wybranego wzoru i ustawi¢ pokretto wyboru dtugosci $ciegu na wskazniku S1 lub S2. Mozna wybra¢
kilka wzoréw Sciegow, ale ponizej opisano dwa przyktady:

Scieg prosty elastyczny .

Obrocic¢ pokretto wyboru sciegu w pozycie |

Scieg ten potréjnie wzmacnia elastyczne i mocne szwy. Maszyna wykonuje dwa szwy do przodu
i jeden do tytu.

Scieg zig-zag potréjny elastyczny

Obraci¢ pokretto wyboru $ciegu w pozycje §

Ustawic¢ pokretto wyboru szerokosci sciegu migdzy 3a 5.

Scieg zig-zag jest odpowiedni dla solidnych materiatéw, takich jak dzins, sztruks, popelina, ptétno
zagloweitp..

Pokretto wyboru Pokretto wyboru Il
szerokos$ci $ciegu diugosci sciegu Il
I
I
I
I

N

5

—

@ (1]

Pokretto wyboru Pokretto wyboru
szerokosci $ciegu dtugosci sciegu

AN

—




Scieg kryty

Do obrebiania zaston, spodni, spédnicitp..
b Scieg kryty do tkanin elastycznych.
A Scieg kryty do solidnych, mocnych tkanin.

Ustawi¢ pokretto wyboru dtugosci éciegu w zakresie widocznym na diagramie po prawej. Sciegi kryte
zwykle sg wykonywane przy wiekszym ustawieniu dtugosci $ciegu.

Ustawi¢ pokretto wyboru szerokosci $ciegu w potozeniu odpowiednim dla ciezkosci/typu szytej
tkaniny, w zakresie widocznym na diagramie w prawej czesci strony. Z zasady wezsze $ciegi stosuje
sie do Izejszych tkanin, a szersze - do cigzszych. Przed szyciem nalezy wykonac szew prébny, aby sie
upewni¢, ze ustawienia maszyny sg odpowiednio dobrane do tkaniny.

Scieg kryty:

Rozwing¢ rgbek do odpowiedniej szerokosci i nacisng¢. Zwingé z powrotem (jak pokazano narys. 1)
odwrotnie do prawej strony tkaniny, z gérng krawedzig rgbka wystajgcg ok. 7 mm (1/4") z prawej strony
ztozonej tkaniny.

Rozpocza¢ szycie, powoli przesuwajgc po ztozeniu materiatu i upewniajgc sie, ze igta lekko dotyka
ztozonej gornej czesci, aby objg¢ jedng lub dwie nici tkaniny. (2)

Roztozy¢ tkanine po zakonczeniu obrabiania i przycisngc.

Pokretto wyboru Pokretto wyboru
szerokosci Sciegu dtugosci sciegu
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Jednostopniowe szycie dziurek na guziki

Obszywanie dziurek na guziki to szybki i wydajny proces. Zaleca sie jednak, aby zawsze
¢éwiczy¢ obszywanie dziurek na guziku z uzyciem probki wybranego materiatu i stabilizatora.

Wykonywanie dziurek na guziki

1. Oznaczy¢ potozenie dziurki na tkaninie za pomoca kredy krawieckiej. =

2. Przymocowac stopke do dziurek na guziki i ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu w pozycji £ . Ustawic¢
pokretto wyboru dtugosci Sciegu w pozycji i Ustawic szerokos¢ Sciegu na wartos¢ 5. Zaleznie od
wykonywanego szycia moze by¢ konieczne wyregulowanie szerokosci. Aby jg sprawdzi¢,
nalezy wykonac najpierw szew prébny.

3. Obnizy¢ stopke, dopasowujgc oznaczenia na stopce do oznaczen na tkaninie (1). (Jako pierwsze
wykonane zostanie przednie zaszycie). Ustawi¢ oznaczenie na tkaninie (a) rbwno z oznaczeniem

na stopce (b).

4. Otworzy¢ ptytke na guziku i wiozy¢ guzik (2).

5. Obnizy¢ dzwignig dziurki na guziku i delikatnie pchng¢ do tytu (3).

6. Wtaczy¢ maszyne, lekko trzymajac ni¢ gorna.

7. Obszywanie dziurki odbywa sie w kolejnosci pokazanej na rysunku 4.

8. Zatrzymac maszyne po zakonczeniu cyklu szycia.

Wykonywanie dziurek na tkaninach elastycznych (5)
Obszywanie dziurek na guziki na tkaninach elastycznych wymaga zaczepienia ciezkiej nici lub
sznurka pod stopka dziurki na guziki. Po obszyciu dziurki, nézki obrzuca sznurek.
1. Oznaczy¢ pozycje dziurki na tkaninie za pomocg kredy krawieckiej, zamocowac stopke do dziurek
na guziki i ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu w pozyc;ji ::
Ustawi¢ pokretto wyboru dtugosci $ciegu w pozycji H]
2. Zaczepic cigzka ni¢ z tytu stopki do dziurek na guziki, nastepnie przeprowadzi¢ dwie koncéwki

z przodu stopki, wprowadzic¢ je do rowkéw i zwigzac na chwile.
3. Obnizy¢ stopke i zacza¢ szycie.

* Ustawic¢ szeroko$¢ $ciegu tak, by odpowiadata $rednicy kordonka.
4. Po zakonczeniu szycia delikatnie pociggna¢ ciezka ni¢, aby usunaé luzne nici, a nastepnie odcigc

ich nadmiar.

Pokretto wyboru Pokretto wybory
szerokosci sciegu dtugosci sciegu

5
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Przyszywanie guzikéw

Zatozy¢ ptytke zakrywajgca zgbki transportujgce materiat (1).

Zmieni¢ stopke na stopke do przyszywania guzikéw. Umiesci¢ materiat pod stopke. Umiesci¢ guzik
w oznaczonym miejscu i puscié stopke. Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu na | i wykonad kilka szwéw
zabezpieczajgcych. Wybra¢ szerokos$¢ $ciegu zig-zag zgodnie z odlegto$cia pomiedzy dwoma

otworamiw guziku.

Obréci¢ koto zamachowe, aby sprawdzi¢, czy igta bez przeszkéd przechodzi przez prawg i lewa
dziurke guzika (dostosowaé szerpkos¢ sciegu zaleznie od guzika). Powoli przyszy¢ guzik, wykonujgc
okoto 10 szwoéw. Wybra¢ wzor i wykonac kilka szwéw zabezpieczajgcych (2).

Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu na s . Wybrac¢ szeroko$c¢ sciegu miedzy 3 a 5, zgodnie z odlegtoscig
pomiedzy dwoma otworami w guziku. Obréci¢ koto zamachowe, aby sprawdzi¢, czy igta bez
przeszkdd przechodzi przez prawa i lewg dziurke guzika. Ustawié¢ pokretto wyboru éciegu na | i
wykona¢ kilka szwéw zabezpieczajgcych. Ustawié pokretto wyboru éciegu na 3 i powoli przymocowad
guzik, wykonujgc okoto 10 szwéw. Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu na | i wykona¢ kilka szwow
zabezpieczajgcych. (2)

W razie potrzeby przymocowania podstawy guzika nalezy umiescic¢ igte do cerowania lub szpilke na
guziku i przyszyé¢. (3) W przypadku guzikéw z 4 otworami najpierw nalezy przeszyc¢ dwie dziurki (2),
pchng¢ materiat do przodu i przeszy¢ dwie pozostate dziurki, zgodnie z opisem. (3)

Pokretto wyboru Pokretto wyboru
szerokoéci sciegu dtugosci Sciegu
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Wybrac¢ ustawienia maszyny zgodnie z rysunkiem.

1. Ztozy¢ prawe strony tkaniny razem.
Wykona¢ szew dolny 2 cm od prawej krawedzi do dolnej pozycji zatrzymania suwaka. Wykona¢ kilka
szwow wstecz, aby zabezpieczy¢ przed pruciem. Zwiekszy¢ dtugos¢ $ciegu do wartosci
maksymalnej, ustawi¢ naprezenie ponizej 2 i sfastrygowac pozostatg dtugo$¢ materiatu.

2. Odgig¢ krawedz materiatu od szwu. Umies$ci¢ suwak skierowany przodem do dotu na krawedzi
materiatu, z zgbkami przy linii szwu. Sfastrygowac tasiemke suwaka, aby sie nie przesuwata.

3. Przymocowac stopke do wszywania suwakéw z lewej lub prawej strony, zaleznie od tego, z ktorej
strony stopki bedzie przebiegac¢ szycie.

4. Przyszy¢ suwak dookota, a nastepnie wyprué fastryge.

Pokretto wyboru Pokretto wyboru
szerokosci $ciegu dtugosci Sciegu

N
Svi‘sl‘?égzz Szew do
fastryg
Szew do |
fastryg
Lewa Lewa
strona e
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Mocowanie zatrzaskiwanego stotu do szycia

Zdejmowanie stotu do szycia
Pchng¢ mocowanie zatrzaskiwanego stotu do szycia w lewo, aby go zwolni¢. (1)

Zaktadanie stotu do szycia
Trzymajgc stét do szycia poziomo, nalezy pchna¢ go w kierunku wskazywanym przez strzatke. (2)

Uwaga:
Zatrzask. Uwaga na palce. (a)

Whnetrze zatrzaskiwanego stotu do szycia moze stuzy¢ jako pojemnik na akcesoria. (3)
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Zmiana stopki

Uwaga:
Przed wykonaniem jakiejkolwiek z powyzszych czynnosci nalezy ustawi¢ wtgcznik zasilania
w pozycji OFF (Wyt.) (“O").

Zdejmowanie stopki
Unie$¢ stopke za pomocg dzwigni podnoszenia i opuszczania stopki. Nacisna¢ dzwignie (e), a stopka
sie odtaczy. (1)

Mocowanie stopki
Obnizy¢ trzon stopki (b) za pomoca podnosnika stopki, do momentu, kiedy odciecie (c) znajduje sie
bezposrednio nad trzpieniem (d). (2) Stopka (f) zamocuje sie automatycznie.

Zdejmowanie i mocowanie trzonu stopki
Podnies¢ pret stopki (a) za pomoca podnosnika stopki. Trzon stopki (b) zdejmuje sie i mocuje zgodnie
zrysunkiem. (3)

Mocowanie prowadnicy do obrabiania/pikowania
Zamocowac prowadnice do obrabiania/pikowania (g) zgodnie z rysunkiem. Dostosowa¢ odpowiednio
do szytych rabkéw, fatd, pikowania itp. (4)




Tabela wyboru igly / tkaniny / nici

INSTRUKCJA WYBORU IGLY, TKANINY, NICI

ROZMIAR IGLY | TKANINY NiC

9-11(65-75) Lekkie tkaniny z cienkiej bawetny, woalu, Lekka i staba ni¢
serzy, jedwabiu, musliny, Qiany, taczenia, bawetniana, nylonowa lub
bawetniane sploty, trykoty, dzersej, krepa, | z poliestru.
tkane, poliester, tkaniny koszulek i bluzek.

12 (80) Sredniej ciezko$ci tkaniny bawetniane, Wiekszo$¢ sprzedawanych
satyna, ptétno bawetniane, ptétno zaglowe, | nici to nici $redniej grubosci,
podwadjne sploty, lekkie tkaniny wetniane. odpowiednie dla tych grup
- tkanin i rozmiarow igty.

14 (90) Sredniej ciezkosci tkaniny bawetniane — Najlepsze rezultaty daje
ptétno bawetniane, tkaniny wetniane, uzywanie poliestrowych nici
ciezsze sploty, tkaniny frotte, dzins w przypadku materiatow

syntetycznych oraz nici

16 (100) Ciezkie tkaniny typu ptétno, tkaniny bawetnianych w przypadku
wetniane, tkaniny namiotowe i pikowane tkanin z naturalnych przedz.
do uzytku zewnetrznego, dzins, materiat Nalezy zawsze uzywac tej
tapicerski (lekki do $redniego) samej nici jako nici gornej,

jak i dolne;j.

WAZNE: Rozmiar igty nalezy dostosowa¢ do grubosci nici i ciezkosci materiatu

WYBOR IGLY | TKANINY

IGLY WYJASNIENIE TYP TKANINY
HA 1 Standardowe ostre igty. Zakres Naturalne materiaty tkane: wetna,
151 rozmiaréw: od cienkiej do grube;j. bawetna, jedwab itp. Qiana.

Od 9 (65) do 16(100) Niezalecana do podwdjnych splotéw.
15x1/705H(SUK) | Igty o zakonczeniu potkulistym, Naturalne i syntetyczne materiaty

potaczone. Od 9(65) do 16(100) tkane, z domieszka poliestru. Sploty
poliestrowe, tgczenia, trykot, sploty
pojedyncze i podwdjne. Mozna ich
uzywac zamiast igiet 15x 1 do szycia
wszystkich tkanin.

15x1/705H(SUK) | Igta o zakonczeniu kulistym Sploty swetrowe, Lycra, tkaniny
od 9(65) do 16(100) elastyczne, na stroje kgpielowe.
130 PCL Igty do skory. Od 12(80) do 16(100) | Skora, winyl, tapicerka

(pozostawia mniejsze otwory niz
standardowe duze igty)
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Uwaga:

1. Do $ciegdéw uzytkowych i dekoracyjnych mozna kupi¢ podwadjne igty.

2. W przypadku szycia z podwojnymi igtami , pokretto wyboru szerokosci $ciegu nalezy ustawié na
wartos¢ mniejszg niz 3.

3. Europejskie igty majg rozmiary 65, 70, 80 itp. Na igtach amerykanskich i japonskich odpowiada
to rozmiarom 9, 11, 12 itp.

4. Igte nalezy czesto wymienia¢ (w przyblizeniu po uszyciu kazdego ubrania ) i/lub po ich ztamaniu
badz tez w przypadku opuszczania $ciegow.

5. W przypadku delikatnych lub elastycznych materiatéw nalezy uzy¢ podktadu.

Ptytka do zakrywania zagbkéw transportujagcych materiat

W przypadku niektorych typdw robétek (na przyktad cerowania lub recznego haftowania) nalezy uzy¢
ptytki do zakrywania zgbkéw transportujgcych materiat.

Ptytke nalezy zamontowac zgodnie z rysunkiem.

W przypadku standardowego szycia nalezy zdjgc¢ ptytke.

Uwaga:
Przed zaktadaniem lub zdejmowaniem igty nalezy ustawi¢ wtgcznik zasilania w ustawienie
OFF (Wyt.) (,O”).
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KONSERWACJA | ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW



Zaktadanie igty

Zawsze uzywaj igiet ptaskich.

Igte nalezy regularnie zmieniac¢, szczegdlnie jesli igta wydaje sie zuzyta lub jest przyczyng probleméw.
Igte nalezy zaktada¢ zgodnie z rysunkiem:

A. Poluzowac¢ $rube zaciskowa igty i dokreci¢ jg ponownie po zatozeniu nowej igly. (1)

B. Ptaska strona trzonu powinna by¢ skierowana do tytu.

C/D. Wprowadzic¢ igte tak gteboko, jak to mozliwe.

Igty musza by¢ w idealnym stanie. (2)

Mozliwe jest wystgpienie probleméw w wyniku uzycia:

A. Wygietych igiet

B. Igietz uszkodzonymi czubkami
C.Tepychigiet
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Konserwacja

Uwaga:
Maszyne nalezy odtgczy¢ od sieci elektrycznej, odtgczajgc wtyczke od gniazda zasilania.
Podczas czyszczenia maszyna musi by¢ zawsze odtgczona od zasilania.

Zdejmowanie ptytki Sciegowej:
Obrdci¢ koto zamachowe do momentu catkowitego uniesienia igty. Otworzyé zakrzywiong pokrywe
przednig i odkreci¢ Sruby ptytki Sciegowej Srubokretem. (1)

Czyszczenie transportera:
Wyjaé bebenek i wyczysci¢ wszystkie elementy za pomocg dostarczonego pedzelka. (2)

Czyszczenie i oliwienie chwytaka:

Wyija¢ bebenek. Odtgczy¢ dwa ramiona przytrzymujace (a) na zewnatrz. Wyjg¢ pokrywe tozyska
chwytaka (b) i chwytak (c), a nastepnie wyczysci¢ je migkkg Sciereczka. Naoliwi¢ w punkcie (d) (1-2
krople) olejem do maszyny do szycia. Obréci¢ koto zamachowe do ustawienia tozyska chwytaka (e)
w pozycji po lewej. Wymieni¢ chwytak (c). Wymieni¢ pokrywe tozyska chwytaka i zatrzasngc¢
z powrotem dwa ramiona przytrzymujgce chwytak. Wtozy¢ bebenek i szpulke bebenka i ponownie
zatozy¢ ptytke Sciegowa.

Wazne:
Nalezy regularnie usuwa¢ $cinki materiatu i fragmenty nici. Maszyne nalezy réwniez regularnie
serwisowac w jednym z zaktadow serwisowych.




Poradnik rozwigzywania probleméw

Problem Przyczyna Rozwiazanie
Zrywa sie gérna ni¢ 1. Ni¢ nie jest prawidtowo nawleczona. 1. Ponownie nawlec ni¢ w maszynie.

2. Zbyt duze naprezenie nici. 2. Zmniejszy¢ naprezenie nici (ustawi¢
mniejszg warto$¢.

3. Ni¢ jest zbyt gruba dla wybranej igty. 3. Wybrac¢ wigkszg igte.

4. |gta jest nieprawidiowo wtozona. 4. Wyja¢ i ponownie wiozy¢ igte
(ptaska strona ma by¢ skierowana
na tyt maszyny).

5. Ni¢ zaplatata sie wokot trzpienia szpulki 5. Wyja¢ zwijak i nawing¢ na niego ni¢.

nici.

6. Igta jest uszkodzona. 6. Wymienic igte.

Zrywa sie dolna ni¢ 1. Bebenek nie jest prawidtowo wtozony. 1. Wyja¢ i ponownie wiozy¢ bebenek
i pociagna¢ ni¢. Powinna rozwija¢
sie z tatwoscia.

2. Ni¢ jest nieprawidiowo nawleczona 2. Sprawdzi¢ szpulke i bebenek

w bebenku.

3. Zbyt duze naprezenie dolnej nici 3. Zmniejszy¢ naprezenie zgodnie
z opisem.

Maszyna opuszcza $ciegi 1. Igta jest nieprawidtowo wtozona. 1. Wyja¢ i ponownie wiozy¢ igte (ptaska
strona skierowana na tyt maszyny)

2. Igta jest uszkodzona. 2. Wiozy¢ nowsg igte.

3. Uzyto igty w niewtasciwym rozmiarze. 3. Wybra¢ igte, ktéra pasuje do nici.

4. Stopka jest nieprawidiowo wiozona. 4. Sprawdzi¢ i prawidtowo przymocowaé
stopke.

Igta sig tamie 1. Igta jest uszkodzona. 1. Zatozy¢ nowg igte.

2. Igta jest nieprawidtowo wiozona. 2. Prawidtowo wiozy¢ igte (ptaska strona
na tyt maszyny).

3. Dobrano nieprawidtowy rozmiar igty 3. Wybra¢ igte, ktéra pasuje do nici

do tkaniny. i tkaniny.

4. Przymocowana jest nieprawidtowa 4. Wybra¢ odpowiednig stopke.

stopka.
Pojawiajg sig luzne $ciegu 1. Ni¢ w maszynie jest nieprawidtowo 1. Sprawdzi¢ nawleczenie nici.
nawleczona.

2. Szpulka bebenka nieprawidtowo 2. Nawlec szpulkeg bebenka zgodnie

nawleczona. z instrukcjami na rysunku.

3. Wybrano ztg konfiguracjg igty / tkaniny 3. Rozmiar igly musi by¢ odpowiedni

/nici. dla tkaniny i nici.
4. Ustawiono nieodpowiednie naprezenie 4. Poprawi¢ naprezenie nici.
nici.
Szwy powodujg zbieranie 1. Igta jest za gruba do wybranej tkaniny. 1. Wybrac¢ ciensza igte.
lub marszczenie materiatu 2. Ustawiono nieprawidtowg dtugos¢ 2. Ponownie ustawi¢ dtugos¢ Sciegu.
Sciegu.

3. Naprezenie nici jest zbyt duze. 3. Zmniejszy¢ naprezenie nici.

4. Materiat sig¢ marszczy. 4. Uzy¢ podktadu delikatnych lub
elastycznych tkanin.

Sciegi s nieréwne, 1. Uzyto nici niskiej jakos$ci. 1. Wybraé ni¢ lepszej jakosci.
podawanie jest nieréwne 2. Ni¢ nieprawidtowo nawleczona 2. Wyja¢ szpulke bgbenka i prawidtowo
w bebenku nawlec nic.

3. Pociagnigto szyta tkanine. 3. Podczas szycia nie wolno ciggnaé
tkaniny. Pozwoli¢, aby maszyna sama
ja przesuwata.

Maszyna gto$no pracuje 1. Maszyne nalezy naoliwi¢. 1. Naoliwi¢ zgodnie z opisem.

2. Na chwytaku lub precie igty zebraty 2. Wyczysci¢ chwytak i transporter

sig $cinki lub olej. zgodnie z opisem.

3. Uzyto oleju niskiej jakosci. 3. Stosowac tylko dobrej jakosci olej do
maszyn.

4. |gta jest uszkodzona. 4. Wymieni¢ igte.

Maszyna sig zacina

Ni¢ zablokowata sie w chwytaku.

Zdjac gorna nic¢ i szpulke bebenka.
Przekreci¢ recznie koto zamachowe do
tytu i do przodu oraz usungé
pozostato$ci po niciach. Naoliwi¢
zgodnie z opisem.
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DANE TECHNICZNE MASTERCRAFT 100.60

MODEL: MasterCraft 100.60 eco WYMIARY:

szerokosc¢: 41 cm
gtebokosé: 19 cm
wysokosé: 30 cm

LICZBA WZOROW SCIEGOWYCH: 34 WAGA:
waga netto: 7,1 kg
waga brutto: 7,8 kg

REGULACJA DLUGOSCI SCIEGU: od 0 do 4 mm POBOR MOCY: 45W

REGULACJA SZEROKOSCI SCIEGU: od 0 do 5 mm ZASILANIE: 220-240V~ 50-60Hz

REGULACJA NAPREZENIA NICI GORNEJ: od 0 do 9
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INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznymii elektronicznym informujemy, ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami.Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2. Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowié¢
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi, wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikow
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwoddéw drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, skfadniki takie powinny zosta¢
zebrane iw odpowiedni spos6b przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3. Ta instrukcja zawiera informacje o wszystkich podstawowych parametrach urzadzenia. Pa-
mietaj, ze twoje gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego
uzycia i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez
uczestnictwo w systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo odda¢ bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujacej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikdw niebezpiecznych.

. ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer:
Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 1

MAGAZYN GLOWNY :
ul. Bierutowska 81 bud. A
51-317 Wroctaw

Importer deklaruje, ze wyréb zostat wyprodukowany zgodnie z z Dyrektywg Niskonapieciowg
LVD 2014/35/EU, Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU oraz
Dyrektywag ws. ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym RoHS2 2011/65/EU.
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KARTA GWARAN

MASZYNY DO SZYCIA MasterCraft 100.60

Szanowny Kliencie jako Importer towaru zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzadzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z dotgczong do niego instrukcjg obstugi.
Urzadzenie objete jest 36-miesieczng gwarancjg liczong od daty zakupu.

1.

2.

1.

12.

13.

Gwarancja na Sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza $rodkéw ochrony prawnej,
ktére przystuguja Kupujgcemu z mocy prawa ze strony i na koszt Sprzedawcy.

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego gospodar-
stwa domowego.

Wszelkie usterki urzadzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji usuwane bedg w rozsgdnym czasie, nie pézniej niz do 21 dni roboczych od
chwili, w ktérej Gwarant zostat poinformowany przez Kupujgcego o usterce.

Usuniecie usterki urzadzenia nastepuje poprzez jego naprawe lub wymiane, przy czym Gwarant
moze dokona¢ wymiany, gdy Kupujacy zada naprawy, Gwarant moze tez dokona¢ naprawy, gdy
Kupujgcy zada wymiany, jezeli usuniecie usterki w sposéb wybrany przez Kupujgcego jest niemoz-
liwe albo wymagatoby nadmiernych kosztéw po stronie Gwaranta. Jezeli wymiana urzadzenia na
nowe jest niemozliwa, Kupujgcemu przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

W przypadku wymiany urzadzenia na nowe Kupujacy moze zosta¢ zobowigzany do zaptaty za
obnizenie wartosci urzadzenia, ktére nie wynika ze zwyktego korzystania z niego.

Ustuga gwarancyjna jest $wiadczona po udostepnieniu przez Kupujgcego kompletnego urzadze-
nia wraz z dowodem zakupu (paragonu, faktury itp.) oraz Kartg Gwarancyjna. Urzadzenie nalezy
udostepni¢ — w miare mozliwosci — w oryginalnym opakowaniu lub innym opakowaniu, odpowiednio
zabezpieczajgcym urzadzenie przed uszkodzeniem lub zdekompletowaniem.

Odbior urzadzenia przez lub w imieniu Gwaranta mozliwy jest:

- w Punkcie Serwisowym,

- w Punkcie Sprzedazy - zgtoszenia do Serwisu Gwaranta dokonuje Sprzedawca Detaliczny
w imieniu Kupujgcego (uprawnionego),

- bezposrednio od Kupujgcego za posrednictwem wskazanego przez Gwaranta podmiotu
Swiadczacego ustugi kurierskie na koszt Gwaranta - nastepuje to po wczesniejszym dokona-
niu zgtoszenia pod numerem telefonu /+48/ 48 384 00 13 lub za posrednictwem adresu e-mail:
serwis-lucznik@aspa.pl i uzyskaniu numeru zgtoszenia serwisowego.

Kupujgcy zobowigzany jest udostgpni¢ urzadzenie do odbioru przez Serwis Gwa-
ranta za posrednictwem  wskazanego przez Gwaranta podmiotu  $wiadczacego
ustugi kurierskie. W przeciwnym razie koszt dostarczenia urzgdzenia oraz ryzyko powstania
uszkodzen w transporcie ponosi Kupujacy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania
ktérych zobowigzany jest Kupujacy we wiasnym zakresie i na wiasny koszt.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszkodzenia urzgdzenia powstate
na skutek:

a) transportu i przetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci Kupujgcego lub wykorzystywania urzagdzenia niezgodnie
z instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych, nieprawidtowego na-
piecia zasilajagcego, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych
powodujgcych np. korozje czy niedajgce sie usung¢ zabrudzenia lub plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz Serwis
Gwaranta (w tym réwniez Kupujacego).

Gwarancjg nie sg objete réwniez urzadzenia, w ktérych Karte Gwarancyjng w jakikolwiek sposéb
zmieniono, zamazano, usunigto lub zatarto.

Gwarancja nie ma zastosowania, je$li na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy oraz pieczatki
Punktu Sprzedazy.

Gwarancja obowigzuje jedynie w zakresie w niej okreslonym na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej
i dotyczy wytacznie urzadzen marki tucznik wprowadzonych do obrotu przez firme ASPA Electro
Sp. z 0.0. na terytorium Polski.

Z zastrzezeniem wyjatkéw okreslonych powyzej, do postanowien niniejszej Karty Gwarancyjnej
zastosowanie majg odpowiednie przepisy Kodeksu cywilnego oraz Ustawy o prawach konsumenta.

IMPORTER/GWARANT: SERWIS GWARANTA:

ASPA Electro Sp. z o.0. ul. Lubelska 89/95
ul. Miechowity 1 26-603 Radom
51-162 Wroctaw tel. /+48/ 48 384 00 13

e-mail: serwis-lucznik@aspa.pl
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MASZYNY DO SZYCIA

IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Lubelska 89/95, 26-603 Radom
tel. 048 384 00 13

E kupoN GWARANCYINY Fucznit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nrfabryczny: .o

Data produkCji: ....cooeevvervevrerieeerereene
Data sprzedazy:.......ccoceveeveevevvirecenee,

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KuPON GWARANCYINY Fucznit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KUPON GWARANCYINY Fucznik €3

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B kupon GWARANCYINY Fucznit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta
UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

A\ KUPON GWARANGYJNY Fucznit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy
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Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZQSC/ZESPO! ...

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Opis zgloszenia

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZQSC/ZESPO! ...

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZQSC/ZESPO! ...

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Opis naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

do rachunku nr ...
Wymieniono
CZESCIZESPO! ..ot

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

=]
i
2
o
)

Podpis i pieczatka
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