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Wazne wskazowki dotyczace
bezpieczneqo uzytkowania

Maszyna jest przeznaczona wylacznie do uzytku DOMOWEGO.
Podczas uzywania urzadzenia elektrycznego zawsze powinno sie
zachowac¢ nastepujace podstawowe srodki bezpieczenstwa: Przeczytaj
wszystkie wskazowki przed uzyciem maszyny do szycia.

UWA G A W celu zminimalizowania ryzyka porazenia pragdem:

1. Nigdy nie powinno sie pozostawia¢ maszyny do szycia podtgczonej do pradu.
Zawsze odtgcz maszyne z gniazdka tuz po uzyciu i przed czyszczeniem.

2. Zawsze odigcz z gniazdka przed wymiang zarowki.
Wymieniaj zarbwke na podobng o mocy 15 W.

3. Nie dotykaj maszyny do szycia, ktéra wpadta do wody. Natychmiast wylgcz z pradu.

4. Nie umieszczaj maszyny do szycia w miejscu, z ktérego moze zsungc sie albo zostac strgcona
do wanny lub umywalki. Nie umieszczaj ani nie wrzucaj jej do wody ani do innej cieczy.

U W A G A W celu zminimalizowania ryzyka poparzen, pozaru, porazenia pradem,

badz uszkodzenia ciata:

1. Pilnuj by nie zostata uzyta do zabawy. Nalezy zwr6ci¢ szczegdlng uwage, gdy maszyna
do szycia jest uzywana przez albo przy dzieciach.

2. Uzywaj tej maszyny do szycia jedynie zgodnie z jej przeznaczeniem, w sposéb opisany
w niniejszej instrukcji obstugi. Uzywaj wytgcznie dodatkéw zalecanych przez producenta,
zgodnie z opisem w instrukcji obstugi.

3. Nigdy nie pracuj na maszynie jesli bedzie miata uszkodzony kabel, bgdz wtyczke, jesli nie
bedzie poprawnie dziataé, jesli zostanie upuszczona lub uszkodzona, albo wrzucona do wody.
Odnie$ urzadzenie do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub punktu naprawczego
w celu sprawdzenia, naprawy, bgdz elektrycznej lub mechanicznej regulaciji.

4. Nigdy nie pracuj na maszynie, jesli ma ona zablokowany ktoérys otwor wentylacyjny.

Chron otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznik przed zapchaniem kurzem, $cinkami
i innymi zanieczyszczeniami.

. Nigdy nie wrzucaj ani nie wktadaj niczego do otwordéw w maszynie.

. Nie uzywaj na wolnym powietrzu.

. Nie uzywaj w miejscach, gdzie rozpyla sie produkty w aerozolu lub gdzie stosuje sie tlen.

. Zeby odtgczyé maszyne, ustaw wszystkie wigczniki na pozycije "off" ("0"), po czym wyjmij

wtyczke z gniazdka.

. Nigdy nie uzywaj na miekkim podtozu takim jak t6zko lub kanapa, gdzie otwory wentylacyjne

mogg zosta¢ zablokowane.

10. Nie wytgczaj z gniazdka ciggnac za kabel. W celu odtgczenia od gniazdka chwy¢ wtyczke,

a nie kabel.

11. Nie zblizaj palcéw do ruchomych czesci maszyny. Nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage na

okolice igly maszyny do szycia.

12. Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki Sciegowej. Niewtasciwa ptytka Sciegowa moze

spowodowac ztamanie igty.

13. Nie uzywaj wygietej ani tepej igly. Stosuj wytgcznie igly zalecane przez producenta.

14. Nie ciggnij ani nie popychaj materiatu podczas szycia. Moze to odksztatcic igte, powodujgc

jej ztamanie.

15. Wytgcz maszyne (pozycja "0") przy manipulowaniu w okolicy igty, na przyktad przy

nawlekaniu igty, wymianie igty, napetnianiu dolnej szpulki lub wymianie stopki, itp.

16. Zawsze wytaczaj z pradu kiedy bedziesz zdejmowat obudowe, smarowat maszyne lub doko-

nywat innych samodzielnych regulacji i drobnych napraw wymienionych w instrukcji obstugi.

17. Trzymaj wtyczke podczas zwijania kabla. Nie dopu$¢, by wtyczka swobodnie latata podczas

zwijania kabla. Prosze sie takze stosowac do wskazowek na temat ogolnego bezpieczenstwa
na str. nr 2.

ZACHOWAJ INSTRUKCJE NA PRZYSZLOSC
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Uwagi na temat bezpieczenstwa

1. Uzytkownik musi zachowac¢ odpowiednig ostrozno$¢ w zwigzku z ruchem
igly w gbre i w dot, a takZze nie moze spuszczac oka z obszaru szycia podczas
pracy.
2. Kiedy masz odej$¢ od maszyny, podczas konserwacji lub wymiany czesci
mechanicznych bagdz akcesoridow, zawsze wytgczaj maszyne z pradu
poprzez wyciggniecie wtyczki.
3. Najwyzsza dopuszczalna moc lampki w maszynie wynosi 15 watow.
4. Naprezenie paska klinowego powinno by¢ regulowane wylgcznie przez mechanika.
5. Maszyna powinna by¢ wigczana zgodnie z ze specyfikacjami.
6. Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw w otworach maszyny.
7. Nie uzywaj maszyny jesli:
- jest wyraznie uszkodzona,
- jej praca jest zaktocona,
- maszyna jest mokra, np. z powodu skroplonej pary, ktéra moze wystgpic, kiedy zimna maszyna
zostanie wniesiona do cieptego pomieszczenia.
8. Nie wyciggaj wtyczki z gniazdka ciggngc za kabel.
9. Jedli maszyna zostanie uzyta niezgodnie ze swoim przeznaczeniem lub je$li bedzie
nieprawidlowo obstugiwana, nie mozemy uznaé Zzadnych roszczeh w zwigzku ze
spowodowanymi uszkodzeniami.
10. W celu unikniecia ryzyka porazenia prgdem, nie otwieraj maszyny. Uzytkownik nie moze
samodzielnie naprawia¢ zadnej czeSci wewnatrz maszyny. Nalezy to powierzy¢ naszym
wykwalifikowanym pracownikom serwisowym.
11. Uzywaj wytgcznie oryginalnych czesci.
12. Maszyna jest przeznaczona do uzytku przy napieciu znamionowym +/- 10% oraz
czestotliwosci +/-4%.
13. Przy wiasciwym uzytkowaniu temperatura zewnetrznych czeéci rozrusznika niesterowanego
elektronicznie moze dojs¢ do 85°. Ciggta praca przy matej predkosci nie jest, zatem, dozwolona,
w celu unikniecia uszkodzenia

Otoczenie

 Zalecane $rodowisko pracy to: Temperatura otoczenia 10°C do 40°C Wilgotno$¢ 20% do 80%
» Temperatura przechowywania -25°C do +60°C

* Maszyna jest odporna na zakt6cenia zgodnie z miedzynarodowymi przepisami, lecz nie
powinna by¢ uzywana w poblizu urzgdzen elektronicznych takich jak radia, telewizory,
komputery, itp.

» Ta maszyna jest urzgdzeniem elektromechanicznym wysokiej jakosci i jest przeznaczona do
uzytku w domu. Powinna by¢ uzywana w sposéb nie wystawiajgcy jej na dziatanie: kurzu,
nadmiernej wilgoci, intensywnego stonca, statycznej elektrycznosci, przedmiotéw
wytwarzajgcych ciepto, chemikaliéw badz ptynédw powodujgcych korozje.

* W celu zapewnienia wiasciwej wentylacji maszyna nie moze by¢ zablokowana i musi by¢
umieszczona na twardym i rownym podtozu.

Sposob obchodzenia si¢ z maszynag
Zawsze uwazaj, zebys nie uszkodzit maszyny poprzez jej zrzucenie lub upuszczenie.

Czyszczenie

Obudowa i wyswietlacz:

Do mycia obudowy uzywaj czysta, gtadkg, suchg i migkkg szmatke. Zeby usungé powazniejsze
zabrudzenia uzyj miekkiej szmatki nasgczonej alkoholem lub nafta.

Zwroc¢ uwage!

Do czyszczenia obudowy nigdy nie uzywaj srodkow owadobdjczych ani produktéw chemicznych
takich jak benzyna ani tez rozcienczonych substancji chemicznych.



Proste i nowoczesne szycie!

Gratulacje! Zostate$ wtascicielem wyjgtkowego produktu polskiej marki tucznik — maszyny do szycia.
Co sprawia, zZe jest ona tak wyjgtkowa? Otdz to wtasnie z maszynami do szycia wigze sie nasza
historia, ktora przeplata sie z historig Polski. Chcielibysmy podkresli¢ cztery kluczowe daty z bogatej
dziatalnoscit.ucznika.

* 1925 rok — poczatek dziatalno$ci radomskich Zaktadéw Metalowych tucznik. Wtedy wszystko sie
zaczeto — od produkcji broni, roweréw, szlifierek, frezarko-gwinciarek, zamkéw do drzwi, maszyn do
pisania oraz szerokiego asortymentu narzedzi.

* 1948 rok — w 30. rocznice odzyskania przez Polske niepodlegtosci Zaktady tucznik rozpoczynajg
produkcje maszyn stebnowych. To wyrazny ukton w strone przemystu odziezowego.

* 1954 rok — na rynku pojawiajg sie nowe typy materiatdw syntetycznych, a ich zastosowanie pozwala
na wprowadzenie profesjonalnego sprzetu poza fabryczne hale. Zaktady tucznik wypuszczajg wiec
pierwsze maszyny do szycia do uzytku domowego. | to wtasnie od tego czasu jesteSmy w Waszych
domach. To na tucznikach uczyty sie szy¢ Wasze prababcie, babcie, mamy, a teraz trafilismy do
Ciebie.Nowoczesne rozwigzania wprowadzone w pierwszych modelach maszyn do szycia z logo
tucznika na korpusie zrewolucjonizowaty proces szycia, dajgc swoim uzytkownikom swobode
wyboru i wygode uzytkowania.

W 1958 roku dostawy silnikbw do maszyn rozpoczeto Przedsiebiorstwo ASPA z Wroctawia. Z czasem
Grupa Kapitatowa ASPA uzyskata licencje na uzywanie znaku towarowego tucznik, a nastepnie
kupita prawa do tej marki.

* 2025 rok — nasza marka dotgcza do grona 100-latkdw. Z tej okazji wprowadzamy na rynek nowa linie
maszyn do szycia ,Tradition&Precision”, tgczacg najlepsze cechy legendarnych tucznikéw z no-
woczesnymi rozwigzaniami.

W ten sposob ta wyjgtkowa, jubileuszowa maszyna z linii , Tradition&Precision” trafita w Twoje rece.
Przekazujemy Ci rébwniez instrukcje obstugi, ktéra pozwoli Ci w petni wykorzysta¢ mozliwosci, jakie
oferuje Twoja nowa maszyna. Jes$li po jej lekturze bedziesz mie¢ pytania, skontaktuj sie ze
sprzedawcg, naszym serwisem lub salonem firmowym Galeria tucznik — chetnie postuzymy radg
ipomoca.

Cieszymy sie, ze dotgczasz do Spotecznosci Lucznika, ktdra kreuje style i trendy w szyciu domowym.
To dla nas zaszczyt, ze inspirujemy kolejne pokolenia. Doktadamy wszelkich staran, by szycie byto nie
tylko modne, ale tez przyjemne, kreatywne i ekscytujgce.

Zyczymy wielu godzin spedzonych na rozwijaniu tej niezwyklej pasjii realizacji wtasnych projektow!
Po dawke inspiracji zapraszamy na www.galerialucznik.pl/pl/blog oraz na www.lucznik.info.
Odwiedz tez koniecznie strone internetowg naszego sklepu www.galerialucznik.pl. Znajdziesz tam

najwiekszy asortyment maszyn, akcesoriéw do szycia i dodatkéw krawieckich, a takze mate AGD do
domu, kuchniidla urody.

Jesli bedziesz we Wroctawiu, nie zapomnij odwiedzi¢ nasz salon firmowy Galeria tucznik przy
ul. Dtugosza 59-75. Jego stylowy wystroj i przyjazna atmosfera sprawig, ze Twoje zakupy beda
prawdziwg przyjemnoscig. Od razu mozesz takze umowic sie na kursy szycia prowadzone przez
nasze specjalistki.
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1. AKCESORIA W ZESTAWIE

Wyposazenie standardowe overlocka znajduje sie
w schowku po lewej stronie maszyny. Delikatnie
nacisnij element pod wolnym ramieniem i pociggnij
schowek w lewo.

Do overlocka dotgczone sg nastepujgce akcesoria;
1 — zestaw igiet

2 — wkretak (duzy)

3 — wkretak (maty)

4 — peseta

5 — szczoteczka do czyszczenia

6 — dolny n6z

7 — dyski odprowadzajace nici (nasadki)

8 — oliwiarka

9 — konwerter do sciegu dwunitkowego

Pokrowiec przeciwkurzowy do overlocka

Pokrowiec chroni overlocka przed kurzem i brudem.
Po kazdym uzyciu wsun teleskopowy prowadnik
i stojak na nici, wtedy pokrowiec mozna umiesci¢
na urzadzeniu.



2. BUDOWA MASZYNY

1. Pokretto naprezenia nici—lewa igta

2. Pokretto naprezenia nici— prawaiigta

3. Raczka do przenoszenia

4. Pokretto naprezenia nici—gorny chwytacz

5. Pokretto naprezenia nici— dolny chwytacz

6. Pokrywa chwytacza

7. Stopka do szycia

8. Plytka Sciegowa

9. Wysuwany schowek na akcesoria

10. Sruba mocujgcaigte

11. Ostonalampy

12. Nozyk w obudowie

13. Suwak do regulacji szerokosci sciegu
palca Sciegowego

14. Ruchomy gérny n6z

15. Dolny chwytak krawedziowy

16. N6z dolny staty

17. Pokretto regulacji szerokosci szwu

18. Gérny chwytak krawedziowy



19. Dzwignia podnoszgca stopke

20. Tylne prowadnice nici

21. Teleskopowy prowadnik nici

22. Otwor ze Srubg wewnetrzng do regulacji
docisku stopki

23. Trzpien szpulki nici

24. Stojak na szpule nici

25.Szpula

26. Adapter stozkowy

27. Gniazdo zasilajgce

28. Wytgcznik sieciowy

29. Kotoreczne

30. Dzwignia regulacji transportu réznicowego

31. Pokretto regulacji dtugosci Sciegu

32. Prowadnice nici zkodowaniem kolorami

33. Regulator do sterowania noznego

34. Wtyczka sterownika noznego do maszyny

35. Wtyczka sieciowa



3. PODLACZENIE DO ZASILANIA/STEROWANIE OVERLOCKIEM

TR

Wazne! Przewodd zasilajgcy i nozny regulator obrotdw znajdziesz wsrod akcesoridow dotgczonych do
overlocka.

Wazne! Jezelinie uzywasz overlocka, odtgcz przewdd zasilajgcy.

Przed podigczeniem overlocka do zasilania upewnij sie, ze napiecie i czestotliwos¢ podane na jego
tabliczce znamionowej sg zgodne z napieciem sieciowym.

Ustaw overlocka na stabilnym stole.

1. Podtgcz przewdd zasilajgcy do urzgdzenia, wktadajgc wtyczke z 3 otworami do gniazda zasilania
w overlocku.

2. Podigcz wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazdka $ciennegol/listwy antyprzepieciowe;j.

3. Wtacz zasilanie overlocka (naciskajgc przycisk do pozycji,I”).

4. Powigczeniu zasilania zapali sie lampka o$wietlajgca pole pracy.

NOZNY REGULATOR OBROTOW (PEDAL)

Nacisnij nozny regulator obrotéw, aby rozpoczg¢ szycie. Uzyj go, aby odpowiednio ustawic¢ predkosc
szycia. Im mocniej nacisniesz, tym szybciej overlock bedzie szyé. Aby zatrzymacé szycie, zdejmij stope
znoznego regulatora obrotéw.

Wazne! Gdy przednia pokrywa (ostona chwytaczy) overlocka jest otwarta, aktywuje sie wytgcznik
bezpieczenstwa. Szycie nie jest wtedy mozliwe, nawet po nacisnieciu noznego regulatora obrotow.

Wazne! Jesli nie masz pewnosci, jak prawidtowo podtgczy¢ overlocka do zasilania, skonsultuj sie
zZnaszym serwisem.



4. USTAWIANIE TELESKOPOWEGO PROWADNIKA NICI

1. Wysun teleskopowy prowadnik nici do petnej wysokosci. Aby zapewnié¢ optymalne nawijanie nici,
nalezy powoli obraca¢ dwa gorne teleskopy, az do ustyszenia dzwieku blokowania.
2. Umiesc¢ szpulki na naktadkach centrujgco-stabilizujgcych szpule zamieszczonych na trzpieniach.

Wazne! Szpulki powinny by¢ zatozone tak, aby nici rozwijaty sie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

3. Kiedy overlock jest juz nawleczony, wyprostuj nici, aby zapobiec ich splataniu.
4. Jesli uzywasz matej szpulki, przed rozpoczeciem szycia zatdéz ogranicznik szpulki. Ogranicznik
wtdz do szpulkii umies¢ je razem na trzpieniu.

5. OTWIERANIE | ZAMYKANIE PRZEDNIEJ POKRYWY
(OSLONY CHWYTACZY)

OTWIERANIE PRZEDNIEJ POKRYWY
(OSLONY CHWYTACZY)

Przesun ostone w prawo (do oporu), a nastepnie
delikatnym, ale zdecydowanym ruchem skieru;j
jaw doti pociggnij do siebie.

ZAMYKANIE PRZEDNIEJ POKRYWY
(OSLONY CHWYTACZY)

Delikatnym, ale zdecydowanym ruchem pocigg-
nij pokrywe do goéry, a nastepnie przesun jg
w lewo do momentu, az sie zablokuje.

Wazne! Przednia pokrywa (ostona chwytaczy)
posiada wytgcznik bezpieczenstwa. Szycie nie
jestmozliwe, jesli pokrywa jest otwarta.
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6. INFORMACJA O IGLACH

* maszyna posiada dwie igty

» w tej maszynie uzywane sg igty z ptaskim trzonkiem, tak zwane pétptaskie

* nie uzywaj standardowych igiet do domowych maszyn do szycia

* maszyna wyposazona jest w igty tucznika, pasujace igty to zestaw nr 2045, 2054.

- pozycja igty:

— 0

A
/

A - prawa igta

\ ]
| A

B - lewa igta

0o

Kiedy lewa i prawa igta sg zatozone prawidtowo, lewa igta bedzie znajdowata sie lekko wyzej
od prawej.

A. Srubka prawej igty

B. Srubka lewej igty
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- wyjmowanie igty:

Uwaga: Upewnij sie, ze jest wytgczona wtyczka z gniazdka, zanim przystgpisz do wymiany igief!

* przed wyjeciem igty nalezy zdjg¢ stopke

* obro¢ kotem recznym w swojg strone, az igty znajdg sie w najwyzszej pozycji

* wyjmuj igty po kolei

* poluzuj, ale nie wyjmuj, Srube mocujgcg dang igte — pamietaj, zeby caty czas

* frzymac igte podczas jej luzowania, a nastepnie wyciggnij jg delikatnie z uchwytu

- zaktadanie igty:

Uwaga: Upewnij sie, ze jest wytgczona wtyczka z gniazdka, zanim przystgpisz do wymiany igief!

» uchwy¢ igte ponizej kolby ptaska strong do tytu, zaokrgglong do siebie
* wtdz igte do obsady, tak gteboko jak to mozliwe, az do oporu
* delikatnie dokre¢ srubke mocujgcg dang igte
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7. NAWLEKANIE OVERLOCKA

Nawlekanie

Za pokrywag chwytacza, tj. wewngtrz maszyny,
znajduje sie kolorowy schemat nawlekania,
ktéry ma utatwié ten proces.

Nawlecz poszczegoélne nici, jak pokazano,
wykonujgc krokiod 1 do 4.

- e W
r wr wr =

Oznaczenia kolorystyczne
stosuje sie w nastepujgcy sposob:

1. Ni¢ goérnego chwytacza - kolor rozowy
2. Ni¢ dolnego chwytacza - kolor zétty

3. Prawaigta - kolor zielony

4. ewaigta - kolor niebieski

Nawlekanie/prowadzenie nici

Umies¢ szpule nici na trzpieniach (1).
Przeciggnij nitke od tytlu do przodu przez
prowadnik na stojaku (2) zgodnie z kodo-
waniem kolorow.

-13-

Podnie$ uchwyt do przenoszenia. Nastepnie
nawlecz nitke, zahaczajgc jg od dotu do gory
przez tylny prowadnik (3). Trzymajac nitke

palcami przetéz jg pomiedzy talerzami
naprezacza (4) i przeciggnij do dotu. Upewnij
sie, ze nitka zaczepita sie o prowadnik.
Przywr6¢ uchwyt do przenoszenia do pozycji
zamknietej.



Nawlekanie gornego chwytacza overlocka
(rézowy)

Kontynuuj nawlekanie zgodnie z krokami od
1do?9.

Wskazowka: Aby utatwi¢ nawlekanie uzyj
pesety dotgczonej do akcesoridw.

Zatéz ni¢ wzdtuz drogi zaznaczonej na rézowo, Przet6z ni¢ od frontu przez oczko goérnego
zgodnie znumerkamiod 5do 8. chwytacza 9. Wyciggnij ni¢ na okoto 10cm
i pozostaw wolno z tylu plytki Sciegowe;.
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Nawlekanie dolnego chwytacza overlocka
(zotty)

Kre¢ pokrettem zgodnie ze strzatkg do
momentu az chwytacz zostanie umiejscowiony
maksymalnie w prawo.

Zaléz ni¢ zgodnie z kolejnymi etapami od
1do10.

Wskazowka: Aby ufatwi¢ nawlekanie uzyj
pesety dotgczonej do akcesoriow.



B=A
==

Zatoz ni¢ wzdtuz drogi zaznaczonej na zotto, Przetdz ni¢ od tytu do przodu nad prawg czescig
zgodnie znumerkamiod 4 do 8. chwytacza. Ostroznie przeciagnij ni¢ w lewg

strone i do dotu, az wslizgnie sie ona we wciecie
Schemat dotyczgcy podstawowych zasad na- B (etap 9 nawlekania) chwytacza.

wlekania znajduje sie pod pokrywg przednia.

ol
H]]

Przet6z ni¢ od frontu przez oczka dolnego Przeciagnij okoto 10 cm nici przez chwytacz,

chwytacza C (etap 10 nawlekania). Ni¢ musi a nastepnie pod lewym dotem stopki, pozo-

biec wzdtuz rowka chwytacza. staw ponad gornym chwytaczem z tytu ptytki
Sciegowe;.
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Nawlekanie prawej igty (zielony)

Nawlecz ni¢ zgodnie z kolejnymi etapami od
1do9.

Uwaga: Ni¢ musi biec przez gorny otwoér jak Przeciggnij okoto 10 cm nici przez chwytacz
pokazane narysunku, etap 7. i pozostaw wolno pod stopka.

Wskazowka: Aby utatwi¢ nawlekanie ucha
igielnego, uzyj pesety dotgczonej do akce-
soriéw oraz obniz stopke.

-17 -



Nawlekanie lewej igly (niebieski)

Nawlecz ni¢ zgodnie z kolejnymi etapami od
1do?7.

Uwaga: Ni¢ musi biec przez dolny otwor jak Przeciggnij okoto 10 cm nici przez chwytacz
pokazane narysunku, etap 5. i pozostaw wolno pod stopka.

Wskazdéwka: Aby utatwi¢ nawlekanie ucha
igielnego, uzyj pesety dotgczonej do akce-
soriéw oraz obniz stopke.

-18 -
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niepoprawnie

Wazne wskazowki dotyczgce nawlekania:
Ni¢ igtowa powinna by¢ zaktadana zawsze
jako ostatnia, aby unikngé probleméw z na-
wlekaniem lewej nici chwytacza, pekniecia nici,
czy niepetnych sciegow.

8. WYMIANA NICI

* aby zmieni¢ typ lub kolor nici, utnij ni¢ blisko szpulki

* umies¢ nowag ni¢ na stojaku

* Zwigz nowg i starg nic

» uchwy¢ okoto 2-3 cm nici, jesli bedg krotsze,
mozesz mie¢ problem ze zwigzaniem ich

* mocno pociggnij obie nici, aby sprawdzic¢
czy sg dobrze zwigzane

* przeciggnij ni¢ przez maszyne

* jesli ni¢ nie przechodzi tatwo, sprawdz czy
nici sie nie splataty

» zatrzymaj sie, zanim nawleczesz igte

* odetnij ni¢ i przewlecz przez igte

» wyreguluj naprezenie do poprzedniej pozyciji

poprawnie

Jezeli ni¢ chwytacza peknie, nalezy usungé ni¢
z igty (badz igiet). Najpierw nawlecz ponownie
ni¢ chwytacza, a dopiero w nastepnej kolejnosci
ni¢igtowa.

9. OBSLUGA POZOSTALYCH ELEMENTOW MASZYNY

a. Dzwignia podnoszenia stopki

Wraz z zamocowaniem wszystkich nici nie ma potrzeby uzywania dzwigni podnoszenia stopki, jezeli
dalsza praca bedzie odbywata sie z uzyciem tych samych nici i tej samej stopki. W momencie zmiany
materiatu do szycia wystarczy delikatnie podnies¢ kotem recznym jedynie przednig cze$¢ stopki,
a nastepnie wsung¢ materiat pod uniesiong stopke. Tkanina jest automatycznie chwytana przez

transporteri podawana dalej.
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Stopka jest podnoszona i opuszczana przez
dzwignie podnoszenia stopki 32. Maksymalnie
pionowe podniesienie stopki dla wyjgtkowo
grubych tkanin, to 4,5 mm i osiggane jest przez
odchylenie dzwigni maksymalnie do gory.

b. Obcinacz nici / zakonczenie
Sciegu

Po zakonczeniu szycia $ciegu, nalezy
kontynuowaé¢ szycie tancuszka z nici, az
osiggnie on dlugos¢ 15-20 cm, przeciggnij
tancuszek przez obcinacz 23, w celu obciecia
nici.

c. Wymiana stopki

Wytgcz maszyne za pomocg wylgcznika
gtbwnego

Wyjmowanie stopki:

Podnie$ igly do mozliwie najwyzszej pozyciji
(uzywajgc kota recznego) oraz stopke (za
pomocg dzwigni podnoszenia stopki). Nacisnij
dzwignie z tytu (na uchwycie stopki), aby stopka
odskoczyta. Uwazaj, aby nie dotkng¢ ostrych
krawedzi stopki, ktére mogtyby sie od tego
uszkodzic.

Mocowanie stopki:

Delikatnie unie$ pin i zaczep w prowadnicy na
dzwignie mocowania. Upewnij sie, ze stopka
jest prawidtowo zamocowana.

Sprawdz:

Podnie$§ dzwignie podnoszenia stopKi
i sprawdz, czy stopka jest dobrze zapieta
oraz czy jej potozenie jest poprawne.
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d. Odigczanie noza gérnego

Wytgcz maszyne za pomocg wytgcznika
gtéwnego.

Otworz pokrywe chwytacza. Teraz przesun
uchwyt noza maksymalnie w prawo.

Przy uzyciu pokretta podnie$ néz do jego
najwyzszej pozycji.

Odwr6¢ czubek goérnego noza w kierunku
przeciwnym do siebie az ndéz zamocuje sie
w pozycji horyzontalnej.

e. Podigczanie noza gérnego

Przesun uchwyt noza w prawo i odchyl nozyk
w taki sposéb, aby zaklinowat sie we wtasciwej
pozycji. Zamknij pokrywe chwytacza.
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f. Mocowanie i uzywanie
rozdzielacza nitki gornej

UWAGA! Upewnij sie, ze zasilanie jest
wytgczone w czasie zaktadania i zdejmowania
rozdzielacza.

-zaktadanie rozdzielacza:

* umiesc¢rozdzialacz (A)

* ustaw wypustke rozdzialacza (C) na gérnej
krawedzi gornego chwytacza

» umie$¢ koncowke rozdzialacza (D) w otworze
w gornym chwytaczu (E)

Rozdzielacz musi by¢ zamocowany dla wszyst-
kich dwunitkowych szwéw oraz dwuigtowych
i trojnitkowych szwow konczgcych. Wyjmij po-
jemnik na &cinki i otworz pokrywe, rozdzielacz
umieszczony jest w goérnym prawym rogu
pod pokrywa.

Po uzyciu nalezy umiesci¢ rozdzielacz z po-
wrotem w schowku (zd;.).

- przywracanie gérnego chwytacza:

nalezy wyjg¢ koncowke rozdzielacza (D)
zotworow (E)i(B)



10. SZYCIE

(0,12")

4,5 mm
(0,18")

3,0mm

a. Ustawianie szerokosci sciegu

Wytgcz maszyne za pomocg wytgcznika
gtéwnego.

Szerokos$¢ Sciegu jest regulowana za pomoca
pokretta regulujgcego, od 3 mm do 4,5 mm dla
prawej igty oraz od 5,2mm do 6,7 mm dla lewej
igty. Szerokos$¢ Sciegu jest tatwiej ustawic, jezeli
ndz goérny przesuniety zostanie lekko w prawo.

Mozliwo$¢ regulacji oznaczona jest na
stoliku igly. R oznacza szeroko$¢ dla szwow

zawijanych.

5.2mm
(0,20")
6,7 mm
(0,24")
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b. Regulacja dtugosci sciegu

Dtugos$c¢ sciegu mozna ustawi¢ wedtug potrzeb
w zakresie od F (1 mm) do 4 mm, obracajac
pokretto regulacji dlugosci sciegu 31.

W przypadku wiekszosci prac krawieckich
pokretto regulacji dlugosci $ciegu powinno by¢
ustawione na 3 mm. Podczas pracy z tkaninami
0 gestym splocie nalezy ustawi¢ pokretto
regulacjina4 mm.

c. Regulacja docisku stopki

Fabrycznie ustawiony docisk stopki maszy-
ny nadaje sie do szycia $rednio-grubych
materiatow.

Docisk stopki do szycia nie musi by¢é zmieniany
dla wiekszosci materiatow. JeSli szyte sag
Izejsze lub ciezsze materiaty, moze byc¢ jednak
konieczne jego ponowne ustawienie.

W takim przypadku widéz maty Srubokret
z pudetka z akcesoriami do otworu ze Srubg
wewnetrzng 22, aby wyregulowac docisk stopki
do szycia. Docisk reguluje sie, obracajgc
Srubokretem w lewo lub w prawo. W przypadku
lekkich tkanin: zmniejsz nacisk, obracajgc
w lewo. W przypadku ciezkich tkanin: zwieksz
nacisk, obracajgc w prawo.

Uwaga: Obrdoc¢ Srubokretem w prawo, az sruba
wewnetrzna nie dotknie goérnej pokrywy.
Nastepnie obrdé¢ Srube z powrotem w lewo,
obracajgc jg 6 razy. Teraz ustawiony jest
standardowy nacisk stopki do szycia.



- efekt Sciggania

d. Transport réznicowy
(dyferencjat)

Dyferencjat to system transportu materiatu,
ktory go “rozcigga” lub “Scigga”, kiedy
ustawienie zgbkéw transporteréw (A i B) jest
roézne. Transport roznicowy sktada sie z dwoch
zgbkow transportowych (A+B), umieszczonych
jeden za drugim, ktére przesuwajg tkanine.
Dzwignia regulacyjna 30 kontroluje ilos¢ i pred-
kos¢ przesuwanego materiatu. Mozna jg regu-
lowa¢ w zakresie od 0,7 do 2,0.

Standardowa regulacja wynosi 1,0, przy czym
przednie zgbki transporteréw (A) poruszajg sie
synchronicznie z tylnymi zgbkami transporte-
row (B), tzn. przednie i tylne zgbki transpor-
terbw przesuwajg takg samg ilos¢ materiatu.

Uwaga: Efektywnos¢ transportu réznicowego
zalezy réwniez od wybranej dtugosci Sciegu
i rodzaju uzytego materiatu.

Sciggniety brzeg jest najbardziej odpowiedni dla obszywania rekawéw, karczkdw, przodow i tytow

oraz spédnicitp.

Ustaw suwak regulacji dyferencjatu w pozycji ponizej ,1,0”. Ustawienie zalezy od rodzaju tkaniny,
dlatego nalezy najpierw dopasowac regulacje i dokonac préby przed szyciem wiasciwym.

Jezeli pokretto regulacji naprezenia jest ustawione w pozycji ,3” lub wiecej, ustawienie gtbwnego
transportera zmieni sie na ,,3” automatycznie jezeli suwak dyferencjatu ustawiony jest w pozyc;ji ,2,0”.

Dla zwyktego obrebiania ustaw suwak dyferencjatu w pozyciji ,1,0”.

- efektrozciggania

Rozciggniety brzeg jestidealny dla dekoracyjnego obrebiania kotnierzykéw, rekawow, spédnic zluzno

tkanych lub plecionych materiatéw.

Ustaw suwak regulacji dyferencjatu w pozyciji ,1,0”.

Aby uzyskaé pozgdany efekt, delikatnie ciggnij materiat z tytu i przodu stopki, trzymajgc za szew.
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Ponizsza tabela wskazuje mozliwe ustawienia dla transportu roznicowego. Zanim jednak zaczniesz
pracowac, zréb indywidualny test na danym materiale.

Typ tkaniny/Efekty Ustawienia transportu réznicowego

Marszczenie Normalne | Rozcigganie
>2.0< >1,0< >0,5<

Bardzo cienkie tkaniny:
jedwab, satyna, popelina, tafta, materiat na
podszewki

Normalne tkaniny:
lekka bawetna, $srednio-tkana bawetna, cienki °
sztruks, termoaktywne materiaty

Cienkie dzianiny:
dzersej, materiat na polo, cienkie dzianiny recznie ° °
szyte, mankiety

Grube dzianiny:
materiaty na bluzy sportowe, grube mankiety, °
dzianiny recznie szyte

Efekt stretch wave: Srednio i lekko tkane dzianiny
reczne, dzersej, dzianiny recznie szyte, falbankowe
wykonczenia rekawow i kotnierzykow, obrebianie
spbdnicy, fragmenty szyte gestym $ciegiem

Karbowanie:

Falbanki z delikatnych tkanin i koronek, naddatek
szwu w okreznych wycieciach, wciecia bluzek,
koszule, spddnice, okragte kieszenie, klapki i klapy, °®
marszczenie lub delikatne luzowanie wciecia
rekawow (ramion), doszywanie rekawdw do
mankietéw i ciggaczy

-26 -



.27 -

e. Szycie przy uzyciu wolnego
ramienia

Wysunh pojemnik na akcesoria.

Wolne ramie jest szczegélnie przydatne
podczas szycia rzeczy o ksztatcie cylin-
drycznym, takich jak nogawki spodni i rekawy.
Natbéz materiat na wolne ramie.

f. Mocowanie pojemnika na
akcesoria

Ustaw pojemnik tak, aby byt na poziomie po-
krywy maszyny, a nastepnie przesun w prawym
kierunku do zatrzasku.
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g. Regulacja palca sciegowego
(suwaka szerokosci Sciegu)

Jesli szyjesz z wykorzystaniem standardowego
Sciegu overlockowego, suwak palca $ciego-
wego powinien by¢ ustawiony w pozycji ,S”.

» JeSli szyjesz z wykorzystaniem Sciegu
rolujgcego musisz cofng¢ suwak palca
Sciegowego ustawiajgc go w pozycji ,R”.

» Zawsze podczas przesuwania suwaka palca
Sciegowego pamietaj, aby wcisngc¢ jg do oporu
(bez wzgledu na kierunek, w ktérym ja
przesuwasz).

Palec stopki Abedzie sungtdo przodu.

Z takim ustawieniem mogg byc¢ szyte wszystkie
standardowe szwy.



11. PRZEGLAD SCIEGOW

Program

Zastosowanie

Pozycja
igly
Lewa

prawa

Napiecie nici
Ustawienie dla $rednio tkanych
materiatéw i normalnej
poliestrowej przedzy

niebieska

zielona|ré6zowa

z6lta

Dtugos¢
Sciegu

Szero-
kos¢
Sciegu

Pozycja
suwaka
palca
Sciego-
wego

Konwer-
ter
bez/z

4-nitkowy szew rozciggliwy

\\\

\\

Scieg jest idealny
dla $redniej
ciezkosci lub
ciezkich tkanin.

BEZ

3-nitkowy szew overlockowy
(obrzucajacy) - szeroki

Scieg jest idealny

dla grubo tkanych

i nie strzepigcych
sie tkanin.

9O

BEZ

3-nitkowy szew overlockowy
(obrzucajacy) - waski

Scieg jest idealny
dla delikatnych
i tatwo strzepigcych
sie tkanin.

e

BEZ

3-nitkowy szew obrzucajgcy
i rolujgcy - szeroki

Scieg jest idealny

dla grubo tkanych

i nie strzepigcych
sie tkanin.

L A

BEZ

3-nitkowy szew obrzucajgcy
i rolujgcy - waski

Scieg jest idealny
dla delikatnych
i tatwo strzepigcych
sie tkanin.

e

-4,5 N

BEZ

3-nitkowy szew
ptaski — szeroki
(ZYG-ZAK)

Scieg jest idealny
dla $rednio tkanych
materiatow. Szew
zygzakowaty zszywa
odcinki materiatu,
a dekoracyjny
fadnie je wykancza.

L A

-4,5

-1,5

BEZ

3-nitkowy szew ptaski
— waski (ZYG-ZAK)

Scieg jest idealny
dla srednio tkanych
materiatéw. Szew
zygzakowaty zszywa
odcinki materiatu,
a dekoracyjny tadnie
je wykancza.

e

+0,5

BEZ

3-nitkowy obrzucajgcy

Scieg jest idealny
dla $rednio tkanych
materiatow
z dekoracyjnym
wykonczeniem.

e

+3,5

BEZ
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Program

Zastosowanie

Pozycja
igly
Lewa

prawa

Napiecie nici
Ustawienie dla $rednio tkanych
materiatéw i normalnej
poliestrowej przedzy

niebieska

zielona| ré6zowa

z6ita

Dtugosc
Sciegu

Szero-
kos¢
Sciegu

Pozycja
suwaka
palca
Sciego-
wego

Konwer-
ter
bez/z

3-nitkowy szew obrzucajgcy
i rolujgcy - zawijany

Scieg jest idealny
dla delikatnych i ére-
dnio tkanych mate-
riatdbw z dekoracyj-
nym wykonczeniem.
Stosowany z zawinie-
ciem konca materiatu.

e

+3,5

BEZ

2-nitkowy szew overlockowy
(obrzucajacy) - szeroki
(ZYG-ZAK)

Scieg jest idealny
dla srednio tkanych
materiatéw. Zygzak

zszywa kawalki
materiatu.

9O

2-nitkowy szew overlockowy
(obrzucajacy)- waski
(ZYG-ZAK)

Scieg jest idealny
dla delikatnych
materiatéw. Zygzak
zszywa kawalki
materiatu.

e

2-nitkowy szew obrzucajgcy
i rolujgcy - szeroki

Scieg jest idealny
dla delikatnych
materiatow.

L A

Scieg jest idealny
dla delikatnych
materiatow.

e

-2,5

2-nitkowy obrzucajgcy
- zawijany

W
[

Scieg jest idealny
dla bardzo
delikatnych
materiatow

z dekoracyjnym
wykonczeniem.

e

-1,5

+1,5

2-nitkowy obrzucajgcy
i rolujgey - zawijany

LIUUULS

Scieg jest idealny
dla bardzo
delikatnych
materiatéw

z dekoracyjnym
wykonczeniem.

e

2-igtowy, 3-nitkowy szew
rozciggliwy

Scieg jest idealny
dla materiatéw
bardzo delikatnych
i wyjatkowo
rozciggliwych.
Jednoczesne
zszywanie kawatkow
i overlockowanie.

-2,5
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a. Ustawianie naprezenia nici dla
poszczegdlnych sciegéw

Na kolejnych stronach znajdziesz wskazéwki
dotyczgce regulacji naprezenia nici dla
wszystkich programéw. Ustaw pokretio
naprezenia nici w taki sposoéb, aby kropka
znajdowata sie na Zzgdanym przez Ciebie
ustawieniu.

Ustawienia naprezenia nici sg jedynie zaleceniami. Typ materiatu, jakoS¢ nici, czy grubosc igty wptyng
na rezultat szytego Sciegu. Z tego powodu, zawsze dobrze jest najpierw wykona¢ szew testowy, aby
sprawdzi¢, czy splot nici jest odpowiedni. Moze sie okazac, ze konieczna bedzie zmiana ustawienia
naprezenia nici.

Wskazéwka: Podczas wykonywania szwu testowego dobrze jest uzy¢ koloréw odpowiadajgcych
kazdej regulacji napiecia nici z osobna, dla przyktadu nawlecz gérny chwytacz r6zowg nicig, a dolny
chwytacz zétta.

Uwaga: Naprezenie nici dla indywidualnych programéw (pozycja igty, dtugo$¢ Sciegu, szerokosc
Sciegiitd.) mozna znalez¢ w przegladzie programéw.

orawa 4-nitkowy szew rozciagliwy

strona

niebieska | zielona rozowa Z6ita

-2 -2 -2 -2

Jezeli naprezenie nici jest optymalnie usta-
wione, dwie nici chwytaczy powinny sie splata¢
na krawedzi materiatu.

lewa strona
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prawa
strona

S
/\ lewa strona

prawa
strona

/\ lewa strona

Ni¢ lewej igty (niebieska) jest zbyt mato na-
prezona. Zwieksz naprezenie niebieskiej nici.

Ni¢ prawej igly (zielona) jest zbyt mato
naprezona. Zwieksz naprezenie zielonej nici.

© prawa
strona

lewa strona

prawa
strona

/\

lewa strona

Ni¢ gbérnego chwytacza (r6zowa) jest widoczna
na odwrotnej stronie tkaniny.

Zwieksz naprezenie nici rozowej i/lub zmniejsz
naprezenie nici zottej.

Ni¢ dolnego chwytacza (z6#ta) jest widoczna na
odwrotnej stronie tkaniny.

Zwieksz naprezenie zottej nici i/lub zmniejsz
naprezenie rozowej nici.
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prawa
strona

lewa strona

3-nitkowy szew overlockowy (obrzucajacy)

prawa
strona !

lewa strona

Ni¢ iglowa jest mato naprezona. Zwieksz napre-
zenie odpowiedniegj nici igtowe;j.

szeroki niebieska | zielona rézowa

z6tta

-2 -2

wasKi niebieska | zielona rézowa

-2 -2

prawa
strona

lewa strona

Ni¢ gérnego chwytacza (r6zowa) jest widoczna
na odwrotnej stronie tkaniny.

Zwieksz naprezenie nici rozowej i/lub zmniejsz
naprezenie nici zétte;.

prawa
strona

/. q
% lewa strona

Ni¢ dolnego chwytacza (z6#ta) jest widoczna na
odwrotnej stronie tkaniny.

Zwieksz naprezenie zottej nici i/lub zmniejsz
naprezenie rézowej nici.
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prawa prawa
strona strona
/ lewa strona ///,\ lewa strona
3-nitkowy szew ptaski (ZYG-ZAK) Ni¢ igtowa jest mato naprezona. Zwieksz napre-
zenie odpowiedniegj nici igtowe;j.
szeroki | niebieska | zielona rézowa z6tta
-4,5 -3 -1,5
waski niebieska | zielona rézowa z6tta
-3 -1 +0,5
-
prawa
prawa strona
strona

N

lewa strona lewa strona

Ni¢ dolnego chwytacza (z6#ta) jest widoczna na
odwrotnej stronie tkaniny.

Ni¢ gérnego chwytacza (r6zowa) jest widoczna
na odwrotnej stronie tkaniny.

Zwieksz naprezenie zottej nici i/lub zmniejsz
naprezenie rézowej nici.

Zwieksz naprezenie nici rozowej i/lub zmniejsz
naprezenie nici zétte;.
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prawa
strona

prawa
strona

i
]
o). i
/\ lewa strona ""’/ .

3-nitkowy obrzucajacy Ni¢ igtowa (zielona) jest mato naprezona.
Zwieksz naprezenie odpowiedniej nici igtowe].

niebieska | zielona rozowa z6Ma

-1 +3,5 -1

prawa
prawa strona

strona

/ lewa strona / lewa strona

Ni¢ gérnego chwytacza (r6zowa) jest widoczna Ni¢ dolnego chwytacza (z6#ta) jest widoczna na
na odwrotnej stronie tkaniny. odwrotnej stronie tkaniny.

Zwieksz naprezenie nici rozowej i/lub zmniejsz Zwieksz naprezenie zéttej nici i/lub zmniejsz
naprezenie nici zotej. naprezenie rozowej nici.
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prawa
strona

prawa
strona

/ A /\

lewa strona
3-nitkowy szew obrzucajacy i rolujacy - Ni¢ igtlowa (zielona) jest mato naprezona.
zawijany Zwieksz naprezenie odpowiedniej nici igtowe].
niebieska | zielona rézowa z06ita
N +2 +3,5

4
am

prawa
strona

prawa
strona

NN

NI\ T
oy )

&y
|

S
g

lewa strona / lewa strona

Ni¢ gérnego chwytacza (r6zowa) jest widoczna Ni¢ dolnego chwytacza (z6#ta) jest widoczna na
na odwrotnej stronie tkaniny. odwrotnej stronie tkaniny.

Zwieksz naprezenie nici rozowej i/lub zmniejsz Zwieksz naprezenie zéttej nici i/lub zmniejsz
naprezenie nici zotej. naprezenie rozowej nici.
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prawa
strona

prawa
strona
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< |
dort

prawa
strona

lewa strona
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2-nitkowy szew overlockowy
(obrzucajacy)- waski (ZYG-ZAK)

szeroki | niebieska | zielona rézowa zé6lta
-4 -2

waski niebieska | zielona rézowa zé6ita
-3 -2

Wskazéwka: Zatgcz konwerter do szycia 2-
nitkowych szwdéw zamykajgcych

Ni¢ igtowa jest zbyt mato naprezona lub ni¢
dolnego chwytacza jest za bardzo naprezona
(zofta).

Zwigksz naprezenie odpowiedniej nici igtowej
i/lub zmniejsz naprezenie zé6ttej nici.

Ni¢ dolnego chwytacza (z6#ta) jest widoczna na
odwrotnej stronie materiatu.

Zwieksz naprezenie zéttej nici i/lub zmniejsz
naprezenie odpowiedniej nici igtowe;.



2-nitkowy szew obrzucajacy
orawa i rolujgcy
strona
szeroki | niebieska | zielona rézowa Z6tta
-2 -3
waski niebieska | zielona rézowa zé6ita
-2 2,5
Wskazéwka: Zatgcz konwerter do szycia
2-nitkowego szwu overlockowego.
prawa Ni¢ igtowajest zbyt luzna.
strona
Zwigksz naprezenie odpowiedniej nici igtowej
i/lub zmniejsz naprezenie zottej nici.
Ni¢ dolnego chwytacza (zé6ita) jest zbyt
prawa luzna.
strona

Zwigksz naprezenie zéttej nici.

lewa strona
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prawa
strona

lewa strona

prawa
strona
g _
(-v,,%, Crone
%

(T
",
||

lewa strona
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2-nitkowy obrzucajacy zawijany

szeroki | niebieska | zielona rézowa z6tta

-1,5 +1,5

Wskazoéwka: Zatgcz konwerter do
2-nitkowego obrgbka.

szycia

Prawa ni¢ iglowa (zielona) jest za bardzo

naprezona.

Zmniejsz naprezenie zielonej nici i/lub zwieksz
naprezenie nici zottej.

Ni¢ dolnego chwytacza (zétta) jest za bardzo
naprezona.

Zmniejsz naprezenie zéttej nici i/lub zwieksz
naprezenie nici zielonej.



prawa
strona

prawa
strona

lewa strona
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2-nitkowy obrzucajacy i rolujacy -
zawijany

szeroki | niebieska | zielona rézowa z6tta

-1 N

Wskazéwka: Zatgcz konwerter do szycia
2-nitkowego obrgbka zawijanego.

Prawa ni¢ igtowa (zielona) jest zbyt luzna.

Zwieksz naprezenie zielonej nici i/lub zmniejsz
naprezenie nici zotte;.

Ni¢ dolnego chwytacza (zétta) jest za bardzo
naprezona.

Zmniejsz naprezenie zoéttej nici i/lub zwieksz
naprezenie nici zielonej.



prawa prawa
strona strona
lewa strona lewa strona
2-igtowy, 3-nitkowy szew rozciagliwy Lewa ni¢ igtowa (niebieska) jest zbyt luzna.
Zwieksz naprezenie niebieskiej nici.
niebieska | zielona rézowa z06ita
-2 -2 -2,5
Wskazowka: Zatgcz konwerter do szycia
2-igtowego, 3-nitkowego szwu zamykajgcego
prawa
prawa strona
strona
lewa strona lewa strona
Prawa ni¢ iglowa (zielona) jest zbyt luzna. Ni¢ dolnego chwytacza (z6ita) jest za bardzo

Zwieksz naprezenie zielonej nici. naprezona.

Zmniejsz naprezenie z6ttej nici.
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12. KONSERWACJA OVERLOCKA / CZYSZCZENIE OVERLOCKA

Odtgcz overlocka od pradu. Otwoérz pokrywe Uzyj pedzelka z pojemnika na akcesoria, zeby
chwytacza. Odtagcz gorny noz i zdejmij stopke. usungc¢ skrawki nici z gérnego i dolnego noza,
okolicy transportu r6znicowego oraz chwytaczy.

a. Oliwienie overlocka b. Czyszczenie gumowych
podstawek

Odtagcz overlocka od prgdu. Smaruj miejsce

poka;ane na ilustrgcji powyzej olejem z po- Od czasu do czasu przetrzyj gumowe pod-

jemnika na akcesoria za kazdym razem, kiedy stawki ptynem z alkoholem. Zapewnia to dobrg

czyscisz overlocka. Wystarczy jedna lub dwie stabilnose.

krople oleju do maszyn. Wszystkie pozostate
czeséci sg wykonane ze specjalnych materiatow
i nie wymagajg smarowania.
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c. Wymiana dolnego noza

Odtgcz overlocka od prgdu. Otworz pokrywe
chwytacza. Odfgcz gorny noz i ustaw igte(-y)
w najwyzszej pozycji. Uzyj duzego Srubokretu
Zz pojemnika na akcesoria, zeby poluzowac
Srubke mocujgcg dolny n6z A. Wyjmij Srubke
i zdejmij dolny n6z.

Zakfadanie nowego noza: Wtéz nowy dolny n6z
w odpowiednie zagtebienie i dokre¢ Srubke
mocujgcg. Wtgcz gorny néz i zamknij pokrywe
przednia.



13. DODATKOWE AKCESORIA

W ponizszym rozdziale przedstawiono opisy do stopek overlockowych, ktére mozna dodatkowo
dokupié, aby w petni wykorzysta¢ mozliwosci overlocka.

- stopka do wszywania kordonkow:

Ta stopka stuzy do wszywania kordonka i nici syntetycznych

o grubosci do 1.0 mm. Wykonuje falujgce obrebienie na
delikatnych materiatach, np. do sukni wieczorowych i Slubnych
lub zaston.

Ustawienie maszyny:
Ustaw maszyne na zwijany 2-nitkowy rolujgcy scieg obrebiajacy.
Szycie:

Podnie$ igte do najwyzszej pozyciji i zatdéz stopke do wszywania
kordonkéw. Wsun kordonek do prowadnika 1 i przeciggnij go
przez otwor 2 w boczny prowadnik 3.

Nastepnie potéz ni¢ pod prowadnikami 4 i 5 tak, zeby wystawato
okoto 10cm do tytu. Przymocuj kordonek za pomocg kilku $ciegow,
nastepnie pot6z materiat pod stopkg i kontynuuj szycie (prawa
strona materiatu powinna by¢ zwr6cona ku gérze). Wykonaj szew
proébny.

Zwro¢ uwage: Falowany efekt moze by¢ podkreslony poprzez Ve
ustawienie transportu réznicowego na 0.5 i przeciecie linii $ciegu
po skosie.

- stopka do wszywania gumy:

Ta stopka stuzy do wszywania gumki. W tym samym czasie,
materiat jest wykonczony i przeszyty, a takze $ciggniety
elastyczng gumka.

Ustawienie maszyny

Ustaw maszyne na 4-nitkowy szew owerlokowy. Szeroko$¢
szwu jest zalezna od szerokosci gumki.

Szycie:

Podnie$ igte do najwyzszej pozycji i zatéz stopke do wszywania
gumy. Poluzuj $rube 1 tak, zeby hamulec 3 przy otworze 2 byt
otwarty na okoto 2 mm. Wsun gume 4 do otworu 2 i przeciggnij
ja pod stopkag tak, zeby wychodzita za nig na ok. 10cm. Ponownie
przykrec srube 1. Im bardziej jest dokrecona, tym wiekszy opor
hamulec bedzie wywierat na gume, a wiec tym wieksze bedzie
zmarszczenie w koncowym efekcie. Wykonaj szew prébny.
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Nastepnym etapem przewaznie jest przyszycie gumy w lewg
strone jednym ze Sciegdw elastycznych (rozcigganych) (patrz
na rysunek).

Wszywanie nieelastycznej tasmy:

zapobiega rozcigganiu szwow (np. szwOw na ramieniu)

w elastycznych materiatach.

Luzuj srube 1 dopoki nieelastyczna tasma nie bedzie mogta
przejs¢ bez przeszkdd przez otwor 2.

- stopka do marszczenia:

Stopka do marszczenia na gumce pozwala na zszycie dwoch partii
materiatow przy jednoczesnym marszczeniu dolnej warstwy
materiatu. Jest idealna do szycia ubran dzieciecych, tgczenia
pomarszczonych falban z firankami, a takze nakry¢ na stét, czy
spodnic wielowarstwowych.

Ustawienie maszyny:

Ustaw maszyne na 4-nitkowy szew owerlokowy oraz transport
réznicowy na 2.

Szycie:

Podnies igte do mozliwie najwyzszej pozycji i zamocuj stopke do
marszczenia na gumce.

Podnies stopke i wsun warstwe materiatu do marszczenia (przednig
strong do gory). Umies¢ drugg warstwe materiatu (przednig strong
do dotu) pod stopka, przy czym ptytka 1 musi leze¢ pomiedzy dwoma
warstwami. Obniz stopke i zszyj dwie warstwy materiatu razem.
Wykonaj szew prébny.

Zwro¢ uwage: Stopien marszczenia ustawiany jest za pomocag
regulacji transportu réznicowego.

- stopka do wszywania sznurka:

Ta stopka pozwala na zszywanie dwéch partii materiatu z taSmg do
wypustek pomiedzy nimi, a wszystko dzieki jednej operaciji. Jest
idealna do szycia luznych ubran, toreb sportowych i r6znych obi¢.

Ustawienie maszyny:

Ustaw maszyne na 4-nitkowy szew owerlokowy i szerokos¢ szwu
4,5 mm.

Szycie:

Podnies igte do mozliwie najwyzszej pozycji i zamocuj stopke.
Umies¢ dwie czesci materiatu, jedna na drugiej (strona prawg do
strony prawej) i wiéz taSme do wypustek pomiedzy dwie czesci
materiatu. Nastepnie wsun materiat pod stopke, upewnij sie, ze
wypustka (lamowka) biegnie przez rowek 1 w stopce. Wykonaj
szew probny.
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- stopka do wszywania koralikow
i cekinow:

Ta stopka stuzy do wszywania koralikow, cekinow itp.
oraz elastycznych gumek, a takze réznego rodzaju sznurka.

Ustawienie maszyny:

Ustaw maszyne na 3-nitkowy szew owerlokowy (waski) i wybierz
dtugosc sciegu 3.

Szycie:

Podnie$ igte do najwyzszej pozycji i zatdéz stopke do wszywania
koralikéw. Wsun cigg koralikow do prowadnika 1 i pod
prowadnikiem 2 ok. 5 cm za stopke. Przymocuj koraliki kilkoma
Sciegami, nastepnie pot6z materiat pod stopkg prawg strong do
gory i przyszyj koraliki do krajki.

Zwré¢ uwage: Do przyszywania metalowych koralikbw zaleca
sie nawleczenie dwoch prowadnikdw nicig merceryzowang

i skorygowanie naprezenia w miare potrzeby. Dtugo$¢ Sciegu
wynosi pomiedzy F a 2.

Jesli chcesz wszy¢ koraliki w material, jak na ilustracji po
lewej stronie, naprezenie nitki iglowej musi by¢ luzne. (okoto 5).
Ut6z materiat lewg strong do lewej i prowadz zgiecie poza
gorny n6z podczas szycia. Rozt6z materiat koraliki sg teraz na
gorze. Wykonaj szew prébny.

- stopka do koronek i tasm:

Stopka do tasm pozwala zszywac ze sobg koronke i szerokie
tadmy albo naszywac je na inny materiat.

Ustawienie maszyny:

Ustaw maszyne na 3-nitkowy szew owerlokowy (waski) i wybierz
dtugos$c¢ sciegu miedzy F a 2.

Szycie:

Podnie$ igte do najwyzszej pozycji i zatdz stopke do tasm. Uzyj
duzego srubokretu z pojemnika na akcesoria, zeby poluzowaé
Srube 1 i dopasuj prowadnik 2 tak, by igta przebita koronke tak
blisko brzegu, jak to mozliwe. Dokre¢ srube 1. Pot6z koronke na
materiale, prawg strong do prawej strony, w odlegtosci 1.5 do
2.0 cm (w zaleznosci od naddatku szwu) od krajki i przyszyj.
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Kiedy przyszywasz dwa kawatki koronki ze soba, dwie
potéwki muszg by¢ prowadzone doktadnie wzdtuz prowadnika
do obszywania 3.

- stopka do Sciegu krytego

Stopka do $ciegu krytego idealnie nadaje sie do profesjonalnego
szycia niewidocznych szwow na materiatach $rednio grubych
oraz grubych. Szew jest wykonczony, wyszyty i ,ukryty” za jednym
zamachem.

Ustawienie maszyny

Odtacz lews igte. Ustaw swojg maszyne na 3-nitkowy szew
owerlokowy (waski) | wybierz dtugosc¢ sciegu 4.

Szycie

Podnies iglte do mozliwie najwyzszej pozyciji i zatgcz stopke do
krytych $ciegow. Zagnij szew do wewnatrz. Teraz odegnij szew
z powrotem tak aby krawedz wystawata ok. 1 cm. Ustaw szew
pod stopka tak aby ztozona czes¢ szwu 3 lezata pod
prowadnikiem do obszywania 2. Zagiecie 4 musi biec wzdtuz
krawedzi prowadnika 2.

Poluzuj srube 1 i zainstaluj prowadnik krawedziowy 2 tak, aby
w momencie wbicia igty przednia czes¢ materiatu zostata ztapana
przez igte. ~

Najpierw wykonaj szew probny.
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14. PROBLEMY Z SZYCIEM | ICH PRZYKLADOWE ROZWIAZANIA

Overlocki zostaty skonstruowane, by utatwi¢ szycie. Zadne skomplikowane zmiany ustawien nie
powinny by¢ stosowane przez uzytkownika. Problemy opisane ponizej mogg wystgpi¢ w zwigzku
z dodatkowymi ustawieniami i bledami przy operowaniu maszyng. Moga by¢ one szybko naprawione
zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

Problem Przyczyna Rozwigzanie
Ztamanie igty - Wygiecie igty lub uszkodzenie - Zamocuj nowg igte
jej koniuszka - Zamocuj igte poprawnie
- Igta Zle lub niecatkowicie zatozona - Nie szarp materiatu podczas szycia

- Zbyt mocne szarpniecie materiatu

Pekniecie nici - Zle nawleczona ni¢ - Nawlecz ni¢ poprawnie
- Ni¢ sie zaklinowata - Sprawdz, czy ni¢ nie klinuje sie
- Napiecie nici jest zbyt duze w podstawce lub w innych miejscach
- Igta nie zostata catkowicie wtozona | - Wyreguluj napiecie nici
- Zte uzycie igty - Umocuj poprawnie igte
- Uzyj igty zalecanej do tego modelu
overlocka
Pominiete $ciegi - Wygiecie igty lub uszkodzenie - Zamocuj nowg igte
jej koniuszka - Zamocuj igte poprawnie
- Igta nie zostata catkowicie wiozona | - Uzyj igty zalecanej do tego modelu
- Zte uzycie igty overlocka
- Ni¢ zostata zZle nawleczona - Nawlecz ni¢ poprawnie
Niewtasciwy Scieg - Zte ustawienie lub zta - Zresetuj napiecie nici

regulacja napiecia nici

3- lub 4-nitkowe - Konwerter jest zatgczony - Odftgcz konwerter
szwy overlockowe
majg nieregularny
ksztatt a ni¢ gérnego
chwytacza nie splata

sie w scieg
Maszyna nie - Napiecie jest odciete z powodu - Zamknij pokrywe chwytacza
funkcjonuje, chociaz nie zatozonej lub Zle zatozonej
jest wigczona pokrywy chwytacza
Materiat nie zostat - Scinek materiatu pomiedzy - Wyczy$¢ noze
tadnie wykonczony gérnym a dolnym nozem - Zmien n6z dolny
- N6z dolny jest stepiony
Sciggniete $ciegi - Napiecie igty jest zbyt duze - Zmniejsz napiecie nici
- Niewtasciwe ustawienie transportu - Ustaw transport réznicowy
réznicowego - Nawlecz ni¢ poprawnie
- Ni¢ sie zacieta ze wzgledu na zte
nawleczenie
Nieréwno przesuwany - Scieg jest za krotki - Zwieksz dtugos¢ Sciegu
materiat - Docisk stopki jest za maty dla - Zwieksz docisk stopki
grubych tkanin - Zmniejsz docisk stopki

- Docisk stopki jest zbyt maty dla
delikatnych tkanin
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15. DANE TECHNICZNE

MODEL:

Overlock 1200D-4

Maksymalna predkos¢ szycia:

1200 Sciegéw na minute

Regulacja szerokosci Sciegu: 3-6,7mm
Regulacja dtugosci sciegu: F(1)-4 mm
Zaktadanie stopki: clip-on
Wysokos¢ podnoszenia stopki: 4,5 mm
Uderzenie krawedziowe: 1,5 mm

Rozmiar igly: 80/11, 90/14

Liczba nici: 2,3,4

Wymiary: 42,0x34,5x32,5cm
Waga netto: 7,5 kg

Pobdr mocy: 920 W
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Ce Z

INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznymi elektronicznym informujemy, ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami.Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2. Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidlowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowic
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi, wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikow
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytaczniki,
ptytki obwodow drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zostac
zebrane iw odpowiedni sposob przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3. Ta instrukcja zawiera informacje o wszystkich podstawowych parametrach urzgdzenia. Pa-
mietaj, ze twoje gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego
uzycia i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez
uczestnictwo w systemie zbierania zuzytych urzgdzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddac bezptatnie w sklepie, w ktéorym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikow niebezpiecznych.

) ZYCZYMY SATYSFAKCJI
ZUZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer:
Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 1

MAGAZYN GLOWNY :
ul. Bierutowska 81 bud. A
51-317 Wroclaw

Importer deklaruje, ze wyréb zostat wyprodukowany zgodnie z z Dyrektywg Niskonapieciowag
LVD 2014/35/EU, Dyrektywg o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU oraz
Dyrektywg ws. ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym RoHS2 2011/65/EU.
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KARTA GWARANCYJNA

OVERLOCKA 1200D-4

Szanowny Kliencie jako Importer towaru zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzgdzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z dotgczong do niego instrukcjg obstugi.
Urzadzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg liczong od daty zakupu.

1.

2.

10.

Gwarancja na Sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza srodkéw ochrony prawnej,
ktore przystugujg Kupujacemu z mocy prawa ze strony i na koszt Sprzedawcy.

Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego gospodar-
stwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji usuwane bedg w rozsgdnym czasie, nie pozniej niz do 21 dni roboczych od
chwili, w ktérej Gwarant zostat poinformowany przez Kupujacego o usterce.

Usuniecie usterki urzgdzenia nastepuje poprzez jego naprawe lub wymiane, przy czym Gwarant
moze dokonac¢ wymiany, gdy Kupujgcy zgda naprawy, Gwarant moze tez dokona¢ naprawy, gdy
Kupujacy zgda wymiany, jezeli usuniecie usterki w sposéb wybrany przez Kupujgcego jest niemoz-
liwe albo wymagatoby nadmiernych kosztéw po stronie Gwaranta. Jezeli wymiana urzgdzenia na
nowe jest niemozliwa, Kupujgcemu przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

W przypadku wymiany urzgdzenia na nowe Kupujgcy moze zosta¢ zobowigzany do zaptaty za
obnizenie wartosci urzadzenia, ktére nie wynika ze zwyklego korzystania z niego.

Ustuga gwarancyjna jest swiadczona po udostepnieniu przez Kupujgcego kompletnego urzgdze-
nia wraz z dowodem zakupu (paragonu, faktury itp.) oraz Kartg Gwarancyjng. Urzgdzenie nalezy
udostepni¢ — w miare mozliwosci — w oryginalnym opakowaniu lub innym opakowaniu, odpowiednio
zabezpieczajgcym urzgdzenie przed uszkodzeniem lub zdekompletowaniem.

Odbior urzgdzenia przez lub w imieniu Gwaranta mozliwy jest:

- w Punkcie Serwisowym,

- w Punkcie Sprzedazy - zgtoszenia do Serwisu Gwaranta dokonuje Sprzedawca Detaliczny
w imieniu Kupujgcego (uprawnionego),

- bezposrednio od Kupujagcego za posrednictwem wskazanego przez Gwaranta podmiotu
Swiadczgcego ustugi kurierskie na koszt Gwaranta - nastepuje to po wczesniejszym dokona-
niu zgtoszenia pod numerem telefonu /+48/ 48 384 00 13 lub za posrednictwem adresu e-mail:
serwis-lucznik@aspa.pl i uzyskaniu numeru zgtoszenia serwisowego.

Kupujgcy zobowigzany jest wudostepni¢ urzadzenie do odbioru przez Serwis Gwa-
ranta za  posrednictwem  wskazanego przez ~Gwaranta podmiotu  $wiadczgcego
ustugi kurierskie. W przeciwnym razie koszt dostarczenia urzgdzenia oraz ryzyko powstania
uszkodzen w transporcie ponosi Kupujacy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania
ktérych zobowigzany jest Kupujgcy we wiasnym zakresie i na wtasny koszt.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszkodzenia urzgdzenia powstate
na skutek:

a) transportu i przetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci Kupujacego lub wykorzystywania urzgdzenia niezgodnie
z instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

C) pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych, nieprawidtowego na-
piecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez innych czynnikdw zewnetrznych
powodujacych np. korozje czy niedajgce sie usung¢ zabrudzenia lub plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz Serwis
Gwaranta (w tym réwniez Kupujgcego).

Gwarancjg nie sg objete rowniez urzadzenia, w ktérych Karte Gwarancyjng w jakikolwiek sposob
zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.
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11. Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy oraz pieczatki
Punktu Sprzedazy.

12. Gwarancja obowigzuje jedynie w zakresie w niej okreslonym na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej
i dotyczy wytgcznie urzgdzen marki tucznik wprowadzonych do obrotu przez firme ASPA Electro
Sp. z 0.0. na terytorium Polski.

13. Z zastrzezeniem wyjgtkdw okreslonych powyzej, do postanowien niniejszej Karty Gwarancyjnej
zastosowanie majg odpowiednie przepisy Kodeksu cywilnego oraz Ustawy o prawach konsumenta.

IMPORTER/GWARANT: SERWIS GWARANTA:

ASPA Electro Sp. z o.0. ul. Lubelska 89/95
ul. Miechowity 1 26-603 Radom
51-162 Wroctaw tel. /+48/ 48 38400 13

e-mail: serwis-lucznik@aspa.pl

DATA SPRZEDAZY PIECZATKA SPRZEDAWCY
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MASZYNY DO SZYCIA
Fucznik
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

E KuPON GWARANCYUNY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nr fabryczny:
Data produkCji: ...c.oeovveereeeieeeeeeeee,

Data sprzedazy:.......cccoeeeveeeeeeeeeinenen,

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KuPON GWARANCYINY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KuPON GWARANCYINY fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B KuPoN GWARANCYINY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta
UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

/A KUPON GWARANCYINY fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy




Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESE/ZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ..................ccocooiiiinnn.
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatagcznik

dorachunkunr ..................ccocooiiiiinn.
Wymieniono
CZES8C/ZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalagcznik

dorachunkunr ................c..ccoooiiin.
Wymieniono
CZES8C/ZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatagcznik

do rachunkunr ...............c..ccoooiiiennen,
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Podpis i pieczatka

Opis zgtoszenia
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Data naprawy

serwisu




